Interswift 6800HS

%International.

Eine TBT-freie, selbstpolierende (SPC), Hochleistungs Copolymer-antifouling

PRODUKTBESCHREIBUNG Patentiertes TBT freies, reibungsarmes, selbstpolierendes Antifouling System mit einzigartiger Kupfer-Acrylat -
SPC-Technologie (Self Polishing Copolymer).

ANWENDUNGSBEREICH Fir Neubauten und Wartungsarbeiten.
Fur Meeres-und Kusteneinsatz
PRODUKTINFORMATION Farbton

Glanz (verhalten)
Teil B (Harter)

Volumenfestkorper
Mischungsverhiltnis

empfohlene
Trockenschichtdicke

Theoretische Ergiebigkeit

Applikationsmethode
Flammpunkt

BMA682-Blau, BMA683-Griin, BMA684-Rot, BMA688-Braun, BMAG89-
Schwarz (BMA634 - Rot, BMA638 -Braun, BMA632 -Blau, BMA633 -Griin,
BMAB39 -Schwarz fiir europaisch regulierte Lander). Fir weitere
Informationen schauen Sie im Bereich weltweite Verfligbarkeit.

Nicht zutreffend

Nicht zutreffend

62% 2% (1SO 3233:1998)

Nicht zutreffend

Bereich: 75 - 200 ym trocken (121 - 323 ym nass) Die exakte Schichtdicke
wird projektabhangig festgelegt.

Ergiebigkeit: 8,3 - 3,1 m?/Liter bei 75 - 200um DFT, bitte berlcksichtigen Sie
einen entsprechenden Verlustfaktor

Airless Spritzen, Pinsel, Rolle
Ein-komponentige Produkte bei 28°C

Trocknungszeiten

Grifffest [ISO 9117/3:2010]
Vor dem Fluten

Hinweis

-5°C 5°C 25°C 35°C
6.5 Std. 4.5 Std. 2 Std. 1.5 Std.
30 Std. 12 Std. 8 Std. 7 Std.

Bei groReren Reparaturarbeiten bei der die Gesamtschichtstarke >300um oder >150um je Anstrich

muss die Zeit vor zuwasserlassen wie folgt verlangert werden:
24 Stunden bei 10°C oder weniger und 18 Srunden bei 25°C oder mehr.

Uberarbeitungsintervall - siche

Einschrankungen

Uberarbeitet mit

Intersmooth 7460HS
SPC
Interswift 6800HS

Hinweis

Oberflaichentemperatur

-5°C 5°C 25°C 35°C
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
26 Std. ext 18 Std. ext 12 Std. ext 9 Std. ext
20 Std. ext 12 Std. ext 6 Std. ext 4 Std. ext

Fir Intersmooth 360, 365, 465 und 7465HS SPC wenden Sie die Uberarbeitungsintervalldaten fiir

Intersmooth 7460HS SPC an.

SICHERHEITSDATEN: vocC

348 g/lt wie geliefert (EPA Methode 24)

184 g/kg der flissigen Farbe, wie geliefert. EU Solvent Emissions Directive
(Council Directive 1999/13/EC)

346 g/l nationaler chinesischer Standard GB23985

VOC Werte sind typisch und werden nur als Richtwerte zur Verfligung gestellt. Diese kénnen aufgrund von
Farbtdnen und Fertigungstoleranzen variieren.

‘Dieses Produkt enthélt keine Organozinn Verbindungen als Biozide und entspricht somit der Internationalen
Konvention zur Kontrolle von schadlichen Anstrichen auf Schiffen, wie in der IMO im Oktober 2001
tibernommen (IMO document AFS/CONF/26)."

Marine Coatings

Seite 1 von 4
Ausstellungsdatum:16.11.2021

Ref.:4509

AkzoNobel



Interswift 6800HS sInternational.

Eine TBT-freie, selbstpolierende (SPC), Hochleistungs Copolymer-antifouling
ZERTIFIZIERUNG Dieses Produkt verfligt Gber folgende Zertifizierung:

Das Produkt ist anerkannt von den Klassifikationsgesellschaften entsprechend der Internationalen Konvention zur
Kontrolle gefahrlicher Antifoulingsystem auf Schiffen, 2001 (AFS 2001):

Lloyds Register

DNV

Bureau Veritas

Korean Register of Shipping

e o o o

Zulassungen durch externe Stellen kénnen von der Formulierung und / oder dem Produktionsstandort abhangen.
Halten Sie Rucksprache mit International.

SYSTEMAUFBAU Fragen Sie Ihren Ansprechpartner von International Paint nach dem System, das fiir den Oberflachenschutz am
besten geeignet ist.

UNTERGRUNDVORBEHAND Das Produkt ist entsprechend unserer Applikationsrichtlinien zu verarbeiten.

LUNG Alle zu beschichtenden Oberflachen sollten sauber, trocken und frei von jeglicher Kontamination sein.
Entsprechend mit Hochdruckfrischwasser oder Frischwasser waschen und Ol, Fett, I16sliche Verunreinigungen
gemal SSPC-SP1 Lésemittelreinigung entfernen.

NEUBAU/INSTANDSETZUNG

Interswift 6800HS sollte immer auf einem empfohlenen Primersystem aufgebracht werden. Die zu beschichtende
Oberflache sollte trocken und frei von Verunreinigungen sein. Interswift 6800HS muss innerhalb des spezifizierten
Uberarbeitungsintervalls appliziert werden (entsprechendes Datenblatt beachten).

Beschéadigte Bereiche sollten auf den spezifizierten Standard (z. B. Sa2'2 [ISO 8501-1:2001]) vorbehandelt und vor
der Applikation von Interswift 6800HS grundiert werden.

Bei Hochdruckwaschen Vor Neubauablieferung, halten Sie Riicksprache mit International.

REPARATUR

Uberarbeitung von Interswift 6800HS mit sich selbst

Den gesamten Bereich griindlich Hochdruckfrischwasserwaschen (3000 p. s. i., 211 kg/cm?), sowie das Schiff
trocken im Dock liegt, und bevor die Oberflache antrocknet. Halten Sie Riicksprache mit International hinsichtlich
alternativer Untergrundvorbehandlungsmethoden. Beschadigte Bereiche missen mit den entsprechenden
Grundierungen ausgebessert werden, bevor Interswift 6800HS innerhalb der spezifizierten Uberarbeitungszeit
appliziert wird (entsprechendes Datenblatt beachten).

Applikation von Interswift 6800HS auf International TBT-freie, International Intersmooth SPC oder Antifouling des
Wettbewerbs:

Halten Sie Riicksprache mit International.

HINWEIS
Fir den Einsatz in Nordamerika konnen folgende Oberflichenvorbereitungsstandards eingesetzt werden:
SSPC-SP10 entspricht Sa2’: (1ISO 8501-1:2007)
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APPLIKATION
Mischung

Verdiinnung
Airless Spritzen

konventionell Spritzen
Pinsel

Rolle

Reiniger

Arbeitsunterbrechung und
Reinigung

Schweifen

SICHERHEIT
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Dieses Material ist ein Einkomponenten Anstrich und sollte vor der Anwendung griindlich mit einem Ruhrgeréat
gemischt werden.

International GTAQQ7. Verdunnen ist normalerweise nicht erforderlich. Bitte kontaktieren Sie ihren lokalen
Ansprechpartner fir Hinweise zur Beschichtung unter extremen Bedingungen. Verdiinnen Sie das Produkt nicht
starker als die lokalen gesetzlichen Vorschriften es erlauben.

Empfohlen
Disenbohrung 0,46-0,66 mm (18-26 Zoll)
Gesamter Flissigkeitsdruck an der Spritzdiise nicht weniger als 176 kg/cm? (2500 psi)

Applikation mit dem Drucktopf Verfahren ist nicht empfohlen

Verarbeitung mit dem Pinsel ist nur fur kleine Flachen zu empfehlen. Mehrfachbeschichtung kann notwendig sein,
um spezifizierte Schichtdicke zu erreichen.

Verarbeitung mit der Rolle ist nur fir kleine Flachen zulassig. Mehrfachbeschichtung kann notwendig sein, um
spezifizierte Schichtdicke zu erreichen.

International GTA007. Die Wahl des Reinigers unterliegt mdglicherweise der ortlichen Gesetzgebung. Bitte
wenden Sie sich an lhren ortlichen Vertreter, um spezifische Beratung zu erhalten.

Nach dem Gebrauch sofort sdmtliche Ausriistungsgegenstande mit GTAOO7 reinigen. Alles nicht verwendete
Material sollte in fest schlieRenden Gebinden aufbewahrt werden. Partiell gefiillte Gebinde kénnen an der
Oberflache eine Haut und/oder eine erhdhte Viskositat des Materials aufweisen. Vor der Anwendung sollte das
Material gefiltert werden.

Beim Schweiflen oder Schneiden von Metall, dass mit diesem Produkt beschichtet ist, werden Staub und Dampfe
freigesetzt, die den Einsatz einer personlichen Schutzausristung erfordern. Fir ausreichende Be-/Entluftung ist
Sorge zu tragen. In Amerika ist gemaf den Anweisungen ANSI/ASC Z49.1 "Sicherheit beim Schweilen und
Schneiden" zu verfahren.

Alle Arbeiten im Zusammenhang mit der Anwendung und dem Einsatz dieses Produktes sind gemaR den
im Lande geltenden Normen und Vorschriften liber Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz
auszufiihren. Vor dem Gebrauch sind Gesundheits- und Sicherheitsratschldage im Material-Sicherheits-
Datenblatt zu befolgen. Lesen und befolgen Sie alle Vorsichtshinweise im Material-Sicherheits-Datenblatt
und auf den Gebindeetiketten. Benutzen Sie dieses Produkt nicht, wenn Sie diese Warnungen und
Anweisungen nicht vollstidndig verstehen, oder wenn Sie die Anweisungen und VorsichtsmaRnahmen nicht
befolgen kénnen. Gute Ventilation und SchutzmaRnahmen miissen wahrend der Verarbeitung und
Trocknung gewahrleistet sein, um die Konzentration der Losemitteldimpfe innerhalb der Sicherheitsgrenze
zu halten und sich vor der Gefahr des Sauerstoffmangels zu schiitzen. Befolgen Sie VorsichtsmaBnahmen
um Augen und Hautkontakt zu vermeiden ( z. B. Handschuhe, Schutzbrille, Gesichtsmaske, Schutzcreme
etc.). Die tatsachlichen SicherheitsmaBnahmen hangen von der Anwendungsmethode und dem
Arbeitsumfeld ab.

NOTFALLNUMMERN:

USA/Canada - medizinische Beratungsnummer 1-800-854-6813

Europa - Kontakt (44) 191 4696111.Fur Ratschldage an Mediziner & Krankenhduser nur Ruf (44) 207 6359191
China — Kontakt (86) 532 83889090

R.O.W. - Contact Regional Office
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EINSCHRANKUNGEN

VERPACKUNGSGRORE

VERPACKUNGSGEWICHT

LAGERUNG

WELTWEITE
VERFUGBARKEIT

HAFTUNGSAUSSCHLUSS
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Die Uberarbeitungsdaten sind nur als Richtlinie gedacht und unterliegen regionalen Veranderungen. Ferner sind sie
abhangig von den ortlichen klimatischen Bedingungen. Halten Sie Riicksprache mit International hinsichtlich
entsprechender Empfehlungen.

Bei Wasserbelastung verandert sich der Farbton:

rot -> hell rot

braun -> dunkel braun / schwarz

Sollten bei Reparatur- und Wartungsarbeiten durchpolierte Stellen eines teerhaltigen Korrosionsschutzes gefunden
werden, missen diese im Vorwege mit Intertuf 203 ausgebessert werden vor der Application von Interswift 6800HS
Einige Farbténe erfordern ein Rihren mit dem Ruhrgerat. Halten Sie Ricksprache mit International hinsichtlich der
Anforderungen.

Anwendung sollte bei gutem Wetter erfolgen.Die Temperatur der zu beschichtenden Oberflache muss mindestens
3°C uber dem Taupunkt liegen. Vor der Anwendung sollte das Material auf 21-27°C vorgewarmt werden, um
optimale Verarbeitungseigenschaften zu erreichen, es sei denn, es wird ausdriicklich anders instruiert.
Ungemischtes Material ( in verschlossenen Gebinden ) sollte entsprechend den Informationen, die auf dem
Datenblatt unter LAGERUNG beschrieben sind, in einem geschutzten Lager aufbewahrt werden. Technische Daten
und Anwendungsdaten sind zum Zweck der Erstellung von allgemeinen Richtlinien im Zusammenhang mit den
Anwendungsverfahren fiir Beschichtungen. Testresultate wurden unter kontrollierten Laborbedingungen gewonnen
und International beansprucht nicht, dass die verdffentlichten und gezeigten Testergebnisse - oder irgend welche
anderen Tests - akkurate Resultate reprasentieren, die in allen Feldbedingungen gefunden wurden. Da Anwendungs
-, Umwelt- und Konstruktionsbedingungen erheblich varriieren kénnen, sollte man Vorsicht in der Auswahl,
Verifikation der Leistung und dem Gebrauch der Beschichtung walten lassen.

Im Abschnitt Uberarbeitungsdaten ist “ext” = unbegrenzter Uberarbeitungsintervall. Siehe auch im "Marine Painting
Guide’- Abkurzungen und Definitionen, erhaltlich auf der website.

Verpackungsgrofie
Vol. Gebinde

20 It 20 It 20 It

Die Verfugbarkeit anderer GebindegroRen erfragen Sie bei International

VerpackungsgroRe Verpackungsgewicht
20 It 40 Kg
Lagerstabilitat 18 Monate bei allen Temperaturen.

Danach ist eine erneute Kontrolle erforderlich. Trocken lagern und vor Sonneneinstrahlung,
Warme und Funkenbildung schutzen.

Halten Sie Rucksprache mit International.
Fir die Anwendung in der Tirkei gelten folgende Artikel-codes: BMA632-blau, BMA633- griin, BMA634- rot, BMA638
- braun und BMAG689- schwarz

Dieses Datenblatt erhebt keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit. Die Verwendung unseres Produktes fiir andere als die von uns hierin speziell empfohlenen
Zwecke erfolgt auf Gefahr des Anwenders, sofern nicht vorher von uns die schriftliche Bestétigung (ber die Eignung dieses Produktes fiir den
vorgesehenen Zweck eingeholt wurde. Alle unsere Angaben (iber dieses Produkt (in diesem Blatt oder anderweitig) erfolgen nach bestem Wissen. Da wir
keine Kontrolle (iber Beschaffenheit und Zustand der zu bearbeitenden Fldche haben und viele Faktoren die Verarbeitung und Verwendung unseres
Produktes beeinflussen kénnen, iibernehmen wir keinerlei Haftung (auBBer bis zu den Héchstgrenzen der gesetzlichen Haftung), fiir die Leistung unseres
Produktes oder fiir Verluste oder Schéden, die aus der Verwendung dieses Produktes entstehen, sofern wir dies nicht vorher schriftlich getan haben. Wir
lehnen hiermit jegliche Garantie oder Zusicherung ab, die uns ausdriicklich oder stillschweigend, gesetzlich oder anderweitig, ibertragen werden kénnte.
Dies schlief3t jegliche stillschweigende Sachméngelhaftung oder Haftung fiir die Eignung fiir einen bestimmten Zweck ein, ist jedoch nicht darauf
beschrénkt. Alle Lieferungen und anwendungstechnische Beratung unterliegen unseren ,Allgemeinen Lieferungs- und Zahlungsbedingungen®. Bitte
fordern Sie ein Exemplar dieser Bedingungen an und priifen Sie diese genau. Die Angaben in diesem Blatt werden von Zeit zu Zeit auf den neuesten
Stand der praktischen Erfahrung und Ergebnisse sténdiger Entwicklungsarbeit in unserem Hause gebracht. Der Anwender muss vor der Verwendung
unserer Produkte mit Hilfe des fiir ihn zusténdigen Vertreters sicherstellen, dass das ihm vorliegende Datenblatt die neueste Ausgabe ist.

Dieses technische Datenblatt ist auch auf unserer Website unter www.international-marine.com oder www.international-pc.com verfiigbar. Die vorliegende
Fassung sollte mit der dortigen Fassung Ubereinstimmen. Weicht diese Fassung von der auf der Website veréffentlichten Fassung des Datenblatts ab, hat
die Fassung auf der Website Vorrang.

Alle in dieser Druckschrift genannten Produkte sind Marken der AkzoNobel-Unternehmensgruppe oder werden unter Lizenz
hergestellt.
© AkzoNobel, 2021

www.international-marine.com

AkzoNobel


http://www.international-marine.com

