Interthane 990 sInternational.

Polyurethan

PRODUKTBESCHREIBUNG  Ein Zweikomponenten akrylatmodifizierter Polyurethan, mit ausgezeichneter Haltbarkeit und Langzeit-
Uberarbeitbarkeit

ANWENDUNGSBEREICH Als Endanstrich fiir Uberwasserbereiche. Geeignet fiir Oberwerk, Aufbauten, Aussendecks und Boottopbereiche.
Anwendung bei Neubauten oder fiir Instandhaltungsarbeiten an Bord

PRODUKTINFORMATION Farbton PHBO000-WeilR, PHY999-Schwarz ; und eine grofle Anzahl von Farbtonen
Glanz (verhalten) Glanzend
Teil B (Harter) PHAO046
Volumenfestkorper 57% £3% (1SO 3233:1998)
Mischungsverhaltnis 6.00 Volumenteile Teil A zu 1 Volumenteile Teil B
empfohlene 50 um Trockenschichtdicke (88 pm Nassschichtdicke)
Trockenschichtdicke
Theoretische Ergiebigkeit 11,4 m?/lt bei 50 pm Trockenfilmdicke, entsprechenden Verlustfaktor
berticksichtigen.
Applikationsmethode Airless Spritzen, Pinsel, konventionell Spritzen, Rolle
Flammpunkt Teil A 34°C; Teil B 49°C; Gemisch 35°C
Vorreaktionszeit nicht erforderlich
Trocknungszeiten -5°C 5°C 25°C 35°C
Griffest [ISO 9117/3:2010] 8 Std. 5 Std. 1.5 Std. 60 Min.
Vollstandig Trocken [ISO 9117-1:2009] 60 Std. 24 Std. 6 Std. 4 Std.
Topfzeit 26 Std. 12 Std. 2 Std. 60 Min.
Uberarbeitungsintervall - sieche Oberflichentemperatur
Einschrankungen .5°C 5°C 25°C 35°C
Uberarbeitet mit Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
Interthane 990 60 Std. ext 24 Std. ext 6 Std. ext 4 Std. ext
Hinweis Die Trocknungs- und Uberarbeitungsintervalle sind bei 50 ym Trockenfilmdicke gemessen. Die Zeiten verlangern sich bei

hoheren Schichtdicken.

SICHERHEITSDATEN: vocC 420 g/It wie geliefert (EPA Methode 24)
341 gl/kg der flissigen Farbe, wie geliefert. EU Solvent Emissions Directive

(Council Directive 1999/13/EC)

379 g/l nationaler chinesischer Standard GB23985
VOC Werte sind typisch und werden nur als Richtwerte zur Verfligung gestellt. Diese kénnen aufgrund von
Farbténen und Fertigungstoleranzen variieren.
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Dieses Produkt verfligt Uiber folgende Zertifizierung:

« Schwerentflammbarkeit - Oberflachenverbreitung von Flammen (Exova Warringtonfire)
» Schwerentflammbarkeit - Rauch und Toxizitat (Exova Warringtonfire)

* NORSOK M-501, Rev 4, System Nr.1 (NITN)
« Schwerentflammbarkeit - gemaR Schiffsausristungsrichtlinie

Halten Sie Riicksprache mit International.

Interthane 990 muR auf ein empfohlenes Korrosionsschutzsystem appliziert werden, das aufgrund der
verschiedenen Schiffsbereiche variieren kann. Direkte Applikation kann auf folgenden Systemen vorgenommen
werden:

Intershield 300

Intergard 400

Intershield 803

Interbond 201gemaRigte Temperatur Interbond 501
Intergard 264 (USA)

Ein Haftvermittler wie Intergard 263, Intergard 267 oder Intergard 269 kann erforderlich sein, wenn Interthane
990 Uber andere Epoxid Grundbeschichtungen appliziert wird. Dieser kann auch verwendet werden, um das
max. Uberarbeitungsintervall bei den oben angegebenen Produkten zu Interthane 990 zu verlangern.
Interprime 198 kann auch als Grundbeschichtung fiir Interthane 990 eingesetzt werden.

Fragen Sie Ihren Reprasentanten von International Paint nach dem System, das fiir den Oberflachenschutz am
besten geeignet ist.

Das Produkt ist entsprechend unserer Marine Interspec zu verarbeiten.

Alle zu beschichtenden Oberflachen sollten sauber, trocken und frei von jeglicher Kontamination sein.
Entsprechend mit Hochdruckfrischwasser oder Frischwasser waschen und alles Ol, Fett, I6sliche Verunreinigungen
gemass SSPC-SP1 Lésemittelreinigung entfernen.

NEUBAU/GRUNDINSTANDSETZUNG

Interthane 990 sollte immer auf ein empfohlenes Korrosionsschutzsystem aufgebracht werden. Die Oberflache sollte
trocken und frei von allen Verunreinigungen sein und Interthane 990 sollte immer innerhalb der spezifizierten
Uberarbeitungsintervalle appliziert werden (siehe entsprechendes Datenblatt). Fiir Boottop Bereiche sind die
Intervalle eingeschrankt. Halten Sie Ricksprache mit International.

Beschadigungen sollten im Vorwege gestrahlt (Sa2'% ISO 8501-1:2001)) und ausgebessert werden bevor Interthane
990 appliziert wird.

REPARATUR/WARTUNG

Interthane 990 sollte immer auf ein empfohlenes Korrosionsschutzsystem aufgebracht werden. Die Oberflache sollte
trocken und frei von allen Verunreinigungen sein und Interthane 990 sollte immer innerhalb der spezifizierten
Uberarbeitungsintervalle appliziert werden (siehe entsprechendes Datenblatt). Fiir Boottop Bereiche sind die
Intervalle eingeschrankt. Halten Sie Ricksprache mit International.

Beschéadigungen sollten im Vorwege gestrahlt (Sa2%2 ISO 8501-1:2001)) und ausgebessert werden bevor Interthane
990 appliziert wird.

Interthane 990 kann nach griindlichem Waschen mit Frischwasser und Entfetten direkt auf gealtertes Interthane 990
aufgetragen werden, vorausgesetzt, dass der zu beschichtende Altanstrich intakt und gut anhaftend ist. Lose
Anstriche sollten bis zu einem festen Ansatz entfernt werden und Interthane 990 oder eine passende Grundierung
sollte fir die Reparatur der Flache eingesetzt werden, bevor der Vollanstrich folgt.

Dieses Produkt kann auf die meisten gebrauchlichen Farbqualitaten appliziert werden, die mindestens 3 Monate
gealtert sind. Es ist ratsam einen Probeanstrich zu machen, bevor der Vollanstrich appliziert wird.

Halten Sie Ricksprache mit International.

HINWEIS
Fiir den Einsatz in Nordamerika konnen folgende Oberflichenvorbereitungsstandards eingesetzt werden:
SSPC-SP10 entspricht Sa2’: (1ISO 8501-1:2007)
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Material wird als Einheit in 2 Behaltern bereitgestellt. Mischen Sie immer eine Einheit im Verhaltnis.
(1) Die Basis (Teil A) mit dem Ruhrgerat aufriihren.

Gesamten Inhalt des Harters ( Teil B) mit der Basis (Teil A) mischen und griindlich mit dem Ruhrgerat
durchriihren.

Verdiinnen ist normalerweise nicht erforderlich. Bitte kontaktieren Sie ihren lokalen Ansprechpartner fiir Hinweise
zur Beschichtung unter extremen Bedingungen. Verdiinnen Sie das Produkt nicht starker als die lokalen
gesetzlichen Vorschriften erlauben.

Empfohlen
Dusenbohrung 0,33-0,45 mm (13-18 Zoll)
Gesamter Flissigkeitsdruck an der Spritzdiise nicht weniger als 155 kg/cm? (2200 psi)

Geeignete Ausristung verwenden. Verdiinnen kann erforderlich sein.
Geeignet
Geeignet

International GTA056/GTA713/GTA733

Material nicht in Schlauchen, Pistole oder Spritzgerat belassen. Griindlich mit International
GTAO056/GTA713/GTA733 auswaschen. Wenn die Farbeinheiten gemischt worden sind, sollten sie nicht wieder
verschlossen werden. Es ist ratsam, die Arbeit nach langeren Unterbrechungen mit frisch gemischten Einheiten
fortzusetzen.

Nach dem Gebrauch sofort sémtliche Ausriistungsgegensténde mit International GTA056/GTA713/GTA733
reinigen. Es ist ratsam, wahrend eines Arbeitstages die Ausristung ofters auszuwaschen. Die Haufigkeit der
Reinigung hangt von der verarbeiteten Farbmenge, der Temperatur und der verstrichenen Zeit, einschlieRlich der
Unterbrechungen, ab. Das Verfallsdatum ist zu beachten./// Uberreste und leere Gebinde sind entsprechend der
ortlichen Bestimmungen und Gesetzen zu entsorgen.

Beim Schweiflen oder Schneiden von Metall, dass mit diesem Produkt beschichtet ist, werden Staub und Dampfe
freigesetzt, die den Einsatz einer personlichen Schutzausristung erfordern. Fir ausreichende Be-/Entliftung ist
Sorge zu tragen. In Amerika ist gemaf den Anweisungen ANSI/ASC Z49.1 "Sicherheit beim Schweilen und
Schneiden" zu verfahren.

Alle Arbeiten im Zusammenhang mit der Anwendung und dem Einsatz dieses Produktes sind gemaR den
im Lande geltenden Normen und Vorschriften liber Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz
auszufiihren. Vor dem Gebrauch sind Gesundheits- und Sicherheitsratschldage im Material-Sicherheits-
Datenblatt zu befolgen. Lesen und befolgen Sie alle Vorsichtshinweise im Material-Sicherheits-Datenblatt
und auf den Gebindeetiketten. Benutzen Sie dieses Produkt nicht, wenn Sie diese Warnungen und
Anweisungen nicht vollstindig verstehen, oder wenn Sie die Anweisungen und VorsichtsmaRnahmen nicht
befolgen kénnen. Gute Ventilation und SchutzmaRnahmen miissen wahrend der Verarbeitung und
Trocknung gewahrleistet sein, um die Konzentration der Losemitteldimpfe innerhalb der Sicherheitsgrenze
zu halten und sich vor der Gefahr des Sauerstoffmangels zu schiitzen. Befolgen Sie VorsichtsmaBnahmen
um Augen und Hautkontakt zu vermeiden ( z. B. Handschuhe, Schutzbrille, Gesichtsmaske, Schutzcreme
etc.). Die tatsdchlichen SicherheitsmaBnahmen hangen von der Anwendungsmethode und dem
Arbeitsumfeld ab.

NOTFALLNUMMERN:

USA/Canada - medizinische Beratungsnummer 1-800-854-6813

Europa - Kontakt (44) 191 4696111.Fiir Ratschldage an Mediziner & Krankenhduser nur Ruf (44) 207 6359191
China — Kontakt (86) 532 83889090

R.O.W. - Contact Regional Office

Achtung: Enthilt Isocyanate. Bei Spritzapplikation Maske mit Frischluftzufuhr einsetzen.
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Diese Produkt wird nicht empfohlen fiir Bereiche, die dauerhaft mit Wasser belastet werden.

Interthane 990 kann in Boottopbereichen eingesetzt werden, wenn die Uberarbeitungszeit auf den entsprechenden
Primern verkirzt wird. Halten Sie Ricksprache mit International.

Fir Pinsel- und Rollenapplikation und einigen Farbtonen ist es erforderlich zwei Anstriche von Interthane 990 zu
applizieren, um eine gleichmassige Deckung zu erzielen. Besonders, wenn Interthane 990 auf dunkle Untergriinde
appliziert und bei einigen bleifreien brilliaten Farbtdnen wie gelb und orange, sollte ein Farbton ahnlicher Untergrund
bestehen, bevor Interthane 990 aufgebracht wird.

Interthane 990 kann bei Untergrundtemperaturen bis -15°C appliziert werden. Bevor eine Applikation unter -5°C
durchgefihrt wird, sollte der lokal ansassige Anwendungstechniker von International zur Beratung herangezogen
werden.

Sehr niedrige Temperaturen, hohe Luftfeuchtigkeit sowie Kondensation wahrend oder unmittelbar nach der
Applikation kann sich in einer matten Oberflache und einen minderwertigen Film auswirken. Ein vorzeitiges
Aussetzen in stehendes Wasser flhrt zu Farbtonveranderungen, insbesondere bei dunklen Farben und niedrigen
Temperaturen.

Die Uberarbeitungsdaten sind nur als Richtlinie gedacht und unterliegen regionalen Verénderungen. Ferner sind sie
abhangig von den ortlichen klimatischen Bedingungen. Halten Sie Riicksprache mit International hinsichtlich
entsprechender Empfehlungen.

Anwendung sollte bei gutem Wetter erfolgen.Die Temperatur der zu beschichtenden Oberfliche muss mindestens 3
Uber dem Taupunkt liegen. Vor der Anwendung sollte das Material auf 21-27°C vorgewarmt werden, um optimale
Verarbeitungseigenschaften zu erreichen, es sei denn, es wird ausdriicklich anders instruiert. Ungemischtes Material
(in verschlossenen Gebinden ) sollte entsprechend den Informationen, die auf dem Datenblatt unter LAGERUNG
beschrieben sind, in einem geschiitzten Lager aufbewahrt werden. Technische Daten und Anwendungsdaten sind
zum Zweck der Erstellung von allgemeinen Richtlinien im Zusammenhang mit den Anwendungsverfahren fiir
Beschichtungen. Testresultate wurden unter kontrollierten Laborbedingungen gewonnen und International
beansprucht nicht, dass die veréffentlichten und gezeigten Testergebnisse - oder irgend welche anderen Tests -
akkurate Resultate reprasentieren, die in allen Feldbedingungen gefunden wurden. Da Anwendungs-, Umwelt- und
Konstruktionsbedingungen erheblich varriieren kénnen, sollte man Vorsicht in der Auswahl, Verifikation der Leistung
und dem Gebrauch der Beschichtung walten lassen.

Im Abschnitt Uberarbeitungsdaten ist "ext’ = unbegrenzter Uberarbeitungsintervall. Siehe auch im "Marine Painting
Guide'- Abkilrzungen und Definitionen, erhaltlich auf der website.

Verpackungsgroe Teil A Teil B
Vol. Gebinde Vol. Gebinde
20 It 1714 1t 20 It 2.86 It 51t
5US Gal 5US Gal 5US Gal 1US Gal 1US Gal
1 US Gal 1 US Gal 1US Gal 1 US quart 1 US quart

Hinweis: US Gebinde sind unterfillt
Die Verfiigbarkeit anderer Gebindegréfen erfragen Sie bei International

VerpackungsgroRe Verpackungsgewich
1US Gal 1357 1b
20 It 26.59 Kg
5 US Gal 54.7 Ib
Lagerstabilitat Teil A - Minimum 24 Monate bei 25°C.

Teil B - 12 Monate minimum bei 25°C
Danach ist eine erneute Kontrolle erforderlich. Trocken lagern und vor Sonneneinstrahlung,
Warme und Funkenbildung schiitzen.

Halten Sie Rucksprache mit International.

Dieses Datenblatt erhebt keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit. Die Verwendung unseres Produktes fiir andere als die von uns hierin speziell empfohlenen
Zwecke erfolgt auf Gefahr des Anwenders, sofern nicht vorher von uns die schriftliche Bestétigung iber die Eignung dieses Produktes fiir den
vorgesehenen Zweck eingeholt wurde. Alle unsere Angaben (iber dieses Produkt (in diesem Blatt oder anderweitig) erfolgen nach bestem Wissen. Da wir
keine Kontrolle iiber Beschaffenheit und Zustand der zu bearbeitenden Fldche haben und viele Faktoren die Verarbeitung und Verwendung unseres
Produktes beeinflussen kénnen, tibernehmen wir keinerlei Haftung (au8er bis zu den Héchstgrenzen der gesetzlichen Haftung), fiir die Leistung unseres
Produktes oder fiir Verluste oder Schéden, die aus der Verwendung dieses Produktes entstehen, sofern wir dies nicht vorher schriftlich getan haben. Wir
lehnen hiermit jegliche Garantie oder Zusicherung ab, die uns ausdrticklich oder stillschweigend, gesetzlich oder anderweitig, tibertragen werden kénnte.
Dies schlie3t jegliche stillschweigende Sachméngelhaftung oder Haftung fiir die Eignung fiir einen bestimmten Zweck ein, ist jedoch nicht darauf
beschrénkt. Alle Lieferungen und anwendungstechnische Beratung unterliegen unseren ,Allgemeinen Lieferungs- und Zahlungsbedingungen®. Bitte
fordern Sie ein Exemplar dieser Bedingungen an und priifen Sie diese genau. Die Angaben in diesem Blatt werden von Zeit zu Zeit auf den neuesten
Stand der praktischen Erfahrung und Ergebnisse stéandiger Entwicklungsarbeit in unserem Hause gebracht. Der Anwender muss vor der Verwendung
unserer Produkte mit Hilfe des fiir ihn zusténdigen Vertreters sicherstellen, dass das ihm vorliegende Datenblatt die neueste Ausgabe ist.

Dieses technische Datenblatt ist auch auf unserer Website unter www.international-marine.com oder www.international-pc.com verfiigbar. Die vorliegende
Fassung sollte mit der dortigen Fassung tibereinstimmen. Weicht diese Fassung von der auf der Website verdffentlichten Fassung des Datenblatts ab, hat
die Fassung auf der Website Vorrang.

Alle in dieser Druckschrift genannten Produkte sind Marken der AkzoNobel-Unternehmensgruppe oder werden unter Lizenz
hergestellt.
© AkzoNobel, 2016

www.international-marine.com
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