Interline 624 5International.

Farba epoksydowo-fenolowa

OPIS PRODUKTU Jasna , bezrozpuszczalnikowa , bez smotowa , dwuskfadnikowa farba epoksydowo-fenolowa do malowania
zbiornikéw tadunkowych

PRZEZNACZENIE Wysokiej jakosci system do malowania zbiornikéw paliwa,zbiornikéw wyréwnawczych paliwa,zbiornikow
tadunkowych produktéw chemicznych (CHT),zbiornikéw balastowych oraz gérnych poktadéw statkow
przystosowanych do zamortyzowania lagdujgcych samolotow. W ptowozottym (buff) gruncie (THA626) znajduje sie
optycznie aktywny pigment (OAP) w celu wspomagania kontroli procesu podczas aplikaciji.

Do stosowania na nowobudowanych statkach,do konserwacji i naprawy.

INFORMACJA O PRODUKCIE Kolor THA626-Plowozotty (Buff) Grunt, THA625-Szary (Grey) Farba
nawierzchniowa, THA623-Biaty (White) Farba nawierzchniowa
Wykonczenie/potysk Btyszczacy
skiadnik B (utwardzacz) THAB27

Zawartos¢ sktadnikéw statych  95% + 2% (ISO 3233:1998)
Proporcje mieszania 4 objetosci sktadnika A z 1 objetosci sktadnika B

Typowa grubos¢ warstwy Grunt - 150 mikronéw / 6 milicali suchej warstwy (158 mikronéw / 6.3 milicali
mokrej warstwy)
Warstwa
nawierzchniowa - 250 mikronéw / 10 milicali suchej warstwy (263 mikrony /
10.5 milicali mokrej warstwy)
Wydajnos¢ teoretyczna Grunt - 6.3 m?/I przy grubosci 150 mikronéw suchej warstwy

Warstwa nawierzchniowa - 3.8 m?/| przy grubosci 250 mikronéw suchej
warstwy,nalezy uwzgledni¢ odpowiednie wspotczynniki strat

Metoda naktadania Natrysk bezpowietrzny z mnogim zasilaniem, Natrysk bezpowietrzny,
Pedzel, Watek
Temperatura zaptonu Sktadnik A 83°C; Sktadnik B 110°C; Mieszanina 83°C
Czas indukgji Nie jest wymagany
Informacje dotyczace 10°C 25°C 35°C
schniecia
Pytosuchosé [ISO 9117/3:2010] 18 godz. 5 godz. 3 godz.
Wyschnieta [ISO 9117-1:2009] 40 godz. 16 godz. 6 godz.
Okres zywotnosci 50 min. 30 min. 15 min.
Uwaga Okres zywotnosci dla temperatury 10 oC (50 oF) jest podany tylko w celu informacyjnym.Zalecana

temperatura zmieszanej farby do malowania wynosi co najmniej 25 oC (77 oF).Zobacz réwniez
informacje na stronie 2 dotyczacg mieszania.

Informacje dotyczace przemalowania Temperatura podioza
- patrz ograniczenia 10°C 25°C 35°C
Przemalowanie przez Min. Max. Min. Max. Min. Max.
Interline 624 40 21 dni 18 21dni  8godz. 21dni
godz. godz.
Interline 624 40 7 dni 18 7 dni 8godz. 7 dni
Inne godz. godz.
Uwaga Pierwszy wiersz umieszczonych wyzej danych przemalowania dotyczy sytuacji,gdy poprzednia

warstwa nie byta poddana oddziatywaniom promieni ultrafioletowych podczas utwardzania,a
drugi wiersz dotyczy sytuacji,gdy poprzednia warstwa byta poddana oddziatywaniom promieni
ultrafioletowych.

DANE OBJETE PRZEPISAMI  Zawartos$¢ lotnych substancji 98 g/l jak dostarczono (EPA Method 24)
organicznych (VOC)
Uwaga: Wartosci zawartosci lotnych sktadnikow sg typowe i sg podane w celu ogolnej orientacji. Mogg one
podlegaé zréznicowaniom zaleznie od takich czynnikéw,jak réznice w kolorach oraz normalne tolerancje
podczas produkcji.
MIL SPEC MIL-PRF-23236C, Type VII, Class 5, 7, 13 & 19, Grade C
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W sprawie wyboru najbardziej odpowiedniego systemu ochrony powierzchni przed korozjg nalezy skonsultowac¢
sie z przedstawicielem International Paint.

Przy stosowaniu do zbiornikéw tadunkowych nalezy zapozna¢ sie z procedurami Interline 624 Cargo Tank
Application Procedures (Procedury Naktadania w tadowaniach).

W przypadku stosowania w zbiornikach balastowych nalezy zapoznac sie z procedurami "Interline 624 Ballast
Tank Application Procedures".

Stosowac zgodnie ze standardem Worldwide Marine Specifications.

Wszystkie powierzchnie przygotowane do malowania powinny by¢ czyste,suche i wolne od zanieczyszczen.
Oczysci¢ stodkg wodg pod wysokim cignieniem lub umy¢ stodka wodg i usung¢ catkowicie smar lub
olej,rozpuszczalne zanieczyszczenia oraz inne obce substancje zgodnie ze standardem SSPC-SP 1 "solvent
cleaning" (czyszczenie rozcienczalnikiem).

NOWA BUDOWA /CALKOWITA RENOWACJA

Oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do standardu Sa 2% (ISO 8501-1:2007).Jezeli migdzy czasem oczyszczenia a
naktadania farby Interline 624 rozpoczat sie proces utleniania,to powierzchnia powinna by¢ ponownie oczyszczona
strumieniowo-$ciernie w celu uzyskania specyfikowanego wizualnego standardu.

Wady powierzchni ujawnione podczas oczyszczania strumieniowo-$ciernego powinny by¢ usuniete przez
szlifowanie,wypetnianie lub naprawianie w inny odpowiedni sposéb.

Jezeli jest konieczne,to nalezy usung¢ odpryski spawalnicze oraz wygtadzi¢ spoiny i ostre krawedzie.

Spoiny i miejsca uszkodzone powinny by¢ oczyszczone strumieniowo-$ciernie do standardu Sa 2% (ISO 8501-
1:2007) lub mechanicznie do standardu Pt 3 (JSRA SPSS:1984).

Do naktadania wszystkich gruntéw ochrony czasowej powierzchnia powinna by¢ oczyszczona strumieniowo-sciernie
do standardu Sa 2% (ISO 8501-1:2007).

Zalecany jest ostry,kanciasty profil powierzchni o zakresie chropowatosci 50 - 100 mikronéw (2 - 3,9 milicali).

NAPRAWA
Nalezy skonsultowac¢ sie z przedstawicielem International Paint.

UWAGA

W przypadku uzycia do morskich obiektow w Ameryce Péinocnej moga by¢ zastosowane nastepujace
standardy przygotowania powierzchni:

SSPC-SP 10 zamiast Sa 2% (ISO 8501-1:2007)

SSPC-SP 11 zamiast Pt 3 (JSRA SPSS:1984)

MIESZANIE FARBY BEZPOSREDNIO PRZED MALOWANIEM
Zasilanie pojedyncze
Produkt jest dostarczany w 2 pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy zmiesza¢ cate komplety w dostarczonych
proporcjach. Raz zmieszany komplet musi by¢ zuzyty w czasie okreslonego okresu zywotnosci.
(1) Temperatury sktadnikéw A i B przed zmieszaniem powinny wynosi¢ 20 - 25 oC (68 - 77 oF).Wyzsze temperatury
sktadnikdw bedg skraca¢ okres zywotnosci produktu.Jezeli temperatury sktadnikdéw przekraczajg 30 oC (86 oF),to
zaleca sie uzycie aparatu do natrysku bezpowietrznego z mnogim zasilaniem.
(2) Wymieszac baze (sktadnik A)
mieszadtem mechanicznym
(3) Wymiesza¢ utwardzacz (sktadnik B) mieszadtem
mechanicznym
(4) Potgczy¢ cate ilosci utwardzacza (sktadnik B) z bazg (sktadnik A) i
dokfadnie wymiesza¢ mieszadtem mechanicznym.
(5) Natychmiast malowac w czasie
specyfikowanego okresu zywotnosci.
Zasilanie mnogie
(1) Baza (sktadnik A) i utwardzacz (sktadnik B) nie sg mieszane przed aplikacjg
(2) Baza (skfadnik A) powinna by¢ recyrkulowana przez aparat natryskowy i podgrzewana przez podgrzewacz na
sieci dopdki nie osiggnie zakresu temperatur 30 - 40 °C

@)

SPAWANIE LUB CIECIE PLOMIENIOWE METALU POMALOWANEGO FARBA Interline 624

W przypadku prowadzenia prac spawalniczych lub cigcia gazowego metalu pomalowanego tym produktem bedag
wydzielac¢ si¢ pyly i dymy,ktére wymaga¢ bedg uzywania odpowiedniej odziezy ochronnej oraz wiasciwej miejscowej
wentylacji odciggowej.W Ameryce Pétnocnej nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjg ANSI/ASCZ49.1 "Safety in
Welding and Cutting" ("Bezpieczenstwo przy pracach spawalniczych i cieciu").
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NAKLADANIE

Mieszanie W celu uzyskania informacji dotyczgcej mieszania - patrz strona 2.

Rozcienczalnik Nie rozcienczac.

Natrysk bezpowietrzny Zapewni¢ wydajnos¢ pistoletu do natrysku przekraczajgcg maksymalne cisnienie wylotowe cieczy z zastosowane;j
pompy.
Zasilanie pojedyncze
-Zakres srednic dysz: 0.013" - 0.019" (330 - 483 mikron6éw).Mniejsze dysze pozwalajg na lepsze kontrole
grubosci warstwy.
-Cisnienie ptynu na wylocie z dyszy nie nizsze niz 5000 p.s.i. (352 kg/cm?)
- Przetozenie pompy minimum 70:1
Zaleca sie,aby podgrzewacz na sieci zamontowa¢ najblizej jak to mozliwe przy wylocie farby z pompy.Pozwoli to
operatorowi na stosowanie podgrzewania do usprawniania przeptywu farby przez diugie weze.Podgrzewacz
powinien by¢ ustawiony na osiggniecie w pistolecie temperatury farby 28 - 32 oC (82 - 90 oF).Nie nalezy ustawia¢
zbyt wysokiej temperatury w podgrzewaczu.
Zaleca sie,aby diugo$¢ weza byta jak najkrétsza i nie przekraczata 150 stép (46 m).Najlepsze rezultaty uzyskuje
sie przy srednicy wewnetrznej weza doprowadzajgcego farbe wynoszgcej 9.5 mm (3/8") i Srednicy wewnetrznej
6.4 mm (1/4") elastycznej koncowki.
Zasilanie mnogie
-Cisnienie ptynu na wylocie z dyszy nie nizsze niz 3500 p.s.i. (246 kg/cm?)
Baze (sktadnik A) nalezy nalezy podgrza¢ do zakresu temperatur 30 - 40 °C recyrkulujgc przez aparat natryskowy
uzywajgc podgrzewacza na sieci
utwardzacz do temperatury co najmniej 20 °C
-Zakres $rednic dysz: 0.013" - 0.019" (330 - 483 mikronéw).Mniejsze dysze pozwalajg na lepsze kontrole
grubosci warstwy.
- przewody ze zmieszang farbg powinny by¢é mozliwie jak najkrotsze
W przypadku stosowania aparatu natryskowego do mnogiej aplikacji wazne jest zapewnienie wtasciwego
dostarczania obu sktadnikdw do gtéwnego urzgdzenia dozujgcego.Jezeli sg stosowane pompy zasilajgce,to
powinny by¢ doktadnie wyregulowane w celu utrzymywania

Natrysk konwencjonalny Malowanie natryskiem konwencjonalnym nie jest zalecane.
Pedzel Malowanie pgdzlem jest zalecane tylko dla matych powierzchni.
Watek Malowanie watkiem jest zalecane tylko dla matych powierzchni.

Srodek czyszczacy International GTA822/GTA415

Przerwy w pracy i czyszczenie Nie pozostawiac resztek produktu w wezach,pistolecie lub sprzecie do natrysku.Doktadnie wyptukaé caty sprzet
stosujac International GTA822/GTA415.Raz zmieszany produkt nie nadaje sie do ponownego zamkniecia i zaleca
sie,aby po diuzszej przerwie w pracy rozpocza¢ malowanie $wiezo zmieszanymi kompletami farby.

Natychmiast po uzyciu oczyscic caty sprzet stosujgc International GTA822/GTA415.Dobrg praktykg malarska jest
okresowe ptukanie sprzetu do natrysku podczas dnia roboczego.Czestotliwos¢ ptukania zalezna jest od ilosci
zuzytej farby,temperatury,wilgotnosci wzglednej i uptywu czasu,uwzgledniajgcego przerwy w pracy.Nie nalezy
przekracza¢ okresu zywotnosci produktu. Caty nadmiar niezuzytego produktu i puste pojemniki nalezy utylizowaé
zgodnie z obowigzujacymi przepisami lokalnymi.

Przy nakfadaniu farb wielosktadnikowych jest wazne ptukanie mieszalnika zamontowanego na sieci,wezy
doprowadzajgcych zmieszang farbe oraz pistoletu podczas przerw w pracy dtuzszych niz 10 minut.

Spawanie W celu uzyskania informacji dotyczgcej spawania - patrz strona 2.

BEZPIECZENSTWO Kazda czynnos$¢ dotyczaca naktadania i stosowania tego produktu powinna by¢ dokonana zgodnie z
odpowiednimi panstwowymi standardami i przepisami dotyczacymi zdrowia,bezpieczenstwa oraz ochrony
srodowiska.

Przed uzyciem nalezy uzyskaé¢,skonsultowac i dostosowac sie do informacji dotyczacych zdrowia i
bezpieczenstwa zawartych w odpowiedniej karcie charakterystyki produktu niebezpiecznego.Nalezy
przeczytac i zrozumie¢ wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa zamieszczone w karcie
charakterystyki oraz na etykietach na pojemnikach.Jezeli nie mozna catkowicie zrozumie¢ tych ostrzezen i
instrukcji lub nie mozna sie z nimi catkowicie zgodzi¢,to nie nalezy stosowac¢ tego produktu.Podczas
malowania i schnigcia powinna by¢ zapewniona wtasciwa wentylacja oraz srodki zapobiegawcze,aby
stezenia par rozpuszczalnikéw nie przekroczyly granic bezpieczenstwa i aby uniknaé niebezpieczenstw
toksycznosci lub niedoboru tlenu.Nalezy stosowaé srodki bezpieczenstwa zapobiegajace kontaktowi ze
skora i oczami (np.rekawice,okulary ochronne,maski ochronne,kremy ochronne,itp.).Rodzaje faktycznie
uzywanych srodkéw bezpieczenstwa sg zalezne od metod malowania i Srodowiska pracy.
KONTAKTOWE NUMERY ALARMOWE:

USA/Canada - Medical Advisory Number 1-800-854-6813

Europa - telefon kontaktowy (+44) 191 4696111.Tylko w sprawie porady lekarskiej lub pomocy szpitalnej -
telefon kontaktowy (+44) 207 6359191

Polska - telefon kontaktowy:(042) 657 42 95 (Krajowe Centrum Informacji Toksykologicznej).

Pozostale panstwa - Nalezy skontaktowac sie z regionalnym przedstawicielstwem

Marine Coatings

strona3z4

Data wydania:2016-09-07
Dot.:916 AkzoNobel



Interline 624 sInternational.

Farba epoksydowo-fenolowa

OGRANICZENIA Przy temperaturach otoczenia ponizej 25 oC (77 oF) przewody doprowadzajgce farbe muszg by¢ otulone.
Ten produkt nie bedzie nalezycie utwardzat sie w temperaturach ponizej 10 oC (50 oF).
Czasy schniecia i odstepy czasu przemalowania mogg by¢ rézne w zaleznosci od czynnikéw miejscowych,jak
konfiguracja zbiornika i wydajno$¢ wentylacji.
Nalezy skonsultowac¢ sie z przedstawicielem International w sprawie wymaganego odstepu czasu miedzy
zakonczeniem malowania a napetnieniem zbiornikow.
Informacja dotyczaca przemalowania jest umieszczona tylko w celu ogdlnego ukierunkowania a przemalowanie
bedzie podlega¢ zmianom zaleznym od lokalnych warunkéw klimatycznych i Srodowiskowych.Nalezy skonsultowac
sie z przedstawicielem International Paint w celu uzyskania szczegétowych zalecen.
Malowac¢ podczas dobrej pogody.Temperatura malowanej powierzchni musi by¢ co najmniej o 3 °C wyzsza od
temperatury punktu rosy. W celu uzyskania najkorzystniejszych wiasnosci aplikacji, przed zmieszaniem i
malowaniem nalezy ogrza¢ farbe do temperatury 20-25°C , jesli nie zalecono inaczej. Niezmieszany produkt ( w
zamknietych pojemnikach ) powinien by¢ przechowywany w zabezpieczonym magazynie zgodnie z informacjami
umieszczonymi w niniejszej karcie katalogowej w rozdziale MAGAZYNOWANIE.Dane techniczne i aplikacji sg tu
umieszczone w celu ustalenia ogolnego kierunku specyfikacji oraz wtasciwych procedur aplikacji farb. Rezultaty
przeprowadzonych testow zostaty uzyskane w kontrolowanym srodowisku laboratoryjnym i International Paint nie
zastrzega, iz muszg dokfadnie odzwierciedla¢ te uzyskiwane podczas praktycznych aplikacji w terenie.Okolicznosci
aplikacji, sSrodowiskowe oraz konstrukcyjne mogg istotnie sie zmienia¢, zatem nalezy zachowac ostroznos¢ w
doborze i zastosowaniu farby o odpowiedniej funkcjonalnosci.

OPAKOWANIE Wielkos¢ kompletu Skfadnik A Skfadnik B
JEDNOSTKOWE obj. opakowanie obj. opakowanie
5 galon 4 galon 5 galon 1 galon 1 galon
amerykanski amerykanskamerykansk amerykanskamerykansk

W sprawie dostepnosci w innych opakowaniach nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem International

Paint
CIEZAR OPAKOWANIA Wielko$¢ kompletu ciezar kompletu
JEDNOSTKOWEGO
5 galon 60 funt
amerykanski

MAGAZYNOWANIE Okres zywotnosci  sktadnik A - co najmniej 18 miesiecy w temperaturach do 25 °C.Przechowywanie przez

dtuzszy okres w temperaturach powyzej 25 °C moze spowodowac obnizenie wtasnosci

natrysku.

sktadnik B - co najmniej 18 miesiecy w temperaturze 25 °C.

DOSTEPNOSC NA SWIECIE Nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem International Paint.

OSWIADCZENIE Informacje w tej karcie katalogowej nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Kazdy, kto bez uzyskania naszej wczesniejszej pisemnej zgody stosuje
produkt w jakimkolwiek innym celu, niz $cisle okreslony w danej karcie katalogowej, czyni to na wtasne ryzyko. Wszystkie nasze porady lub informacje
przekazane o produkcie (zaréwno w danej karcie katalogowej, jak tez w inny sposéb) sg prawidtowe zgodnie z naszg najlepsza posiadang wiedzg, ale my
nie mozemy wszedzie kontrolowac jakosci i stanu podtoza lub tez wielu czynnikéw majacych wptyw na stosowanie i aplikacje produktu. Dlatego, jezeli my
nie zgodzimy sie wyraznie na pi$mie, nie mozemy przyjmowac zadnej odpowiedzialnos$ci za cato$é wykonania lub (zgodnie z maksymalng rozciggtosci
odpowiedzialnos$ci wedtug prawa) za straty lub szkody wynikte z powodu stosowania produktu. Tym samym nie udzielamy zadnych gwaranciji i nie
przyjmujemy zazalen, wypowiedzianych lub implikowanych, obowigzujgcych prawnie lub w inny sposéb, wliczajgc w to, bez ograniczen, kazdg
implikowang gwarancje handlowg lub przystosowanie produktu do specyficznych celéw. Wszystkie dostarczane produkty i udzielane doradztwo
techniczne podlegajg naszym standardowym warunkom sprzedazy. Wy mozecie poprosi¢ o kopie tych dokumentéw i doktadnie je przejrze¢. Informacje
zawarte w danej karcie katalogowej od czasu do czasu podlegajg zmianom w $wietle nowych doswiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania
produktu. Odpowiedzialnoscig stosujacego produkt jest sprawdzenie przed uzyciem u lokalnego przedstawiciela, czy dane zawarte w tej karcie
katalogowej sg aktualne.

Techniczne karty katalogowe sg dostepne na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinny by¢
identyczne jak dany dokument. W przypadku jakichkolwiek rozbieznosci migdzy danym dokumentem a wersjg umieszczong na stronie internetowej
wazniejsza jest wersja na stronie internetowej.

Wszystkie znaki towarowe wymienione w tej publikacji sa wlasnoscia , lub sg zarejestrowane przez , firmy bedace w grupie
AkzoNobel
© AkzoNobel, 2016

www.international-marine.com

Marine Coatings

strona4z 4

Data wydania:2016-09-07 AkzoNobel

Dot.:916


http://www.international-marine.com

