Interbond 201 sInternational.

Grunt epoksydowy / Farba nawierzchniowa

OPIS PRODUKTU DO STOSOWANIA W UMIARKOWANYCH TEMPERATURACH
Odporny na ciezkie warunki eksploatacji grunt epoksydowy (réwniez jako warstwa nawierzchniowa) do naktadania
na powierzchnie o niskim standardzie oczyszczenia dajgcy ochrone przed korozjg w jednej warstwie.
Dostepna jest niskotemperaturowa wersja farby Interbond 201 do stosowania w temperaturach do - 5°C (23°F).

PRZEZNACZENIE Jako farba przeciwkorozyjna lub nawierzchniowa do poktadéw,wyposazenia pokliadowego oraz tadowni.
Do stosowania do konserwacji i naprawy lub do konserwacji podczas rejsu.

INFORMACJA O PRODUKCIE Kolor KDL549-Zielony (Signal Green), KDL274-Czerwony (Red), KDK724-Szary
(Storm Grey), KDF684-Szary (Surf Gray)
Wykonczenie/potysk Potysk jedwabisty
sktadnik B (utwardzacz) KDA100 (umiarkowanotemperaturowy)

Zawartos¢ skiadnikéw statych  74%z+ 2% (1SO 3233:1998)

Proporcje mieszania 4.00 objetosci sktadnika A z 1 objetosci sktadnika B

Typowa grubos$¢ warstwy 150 mikronéw suchej warstwy (203 mikronéw warstwy na mokro)

Wydajnos¢ teoretyczna 4,93 m?#/ przy grubosci 150 mikronéw,nalezy uwzgledni¢ odpowiednie
wspotczynniki strat

Metoda nakfadania Natrysk bezpowietrzny, Pedzel, Watek

Temperatura zaptonu Skiadnik A 28°C;Skfadnik B 34°C;Mieszanina 29°C (Farba produkowana i

dostarczana w Ameryce Pétnocnej posiada punkty zaptonu
odpowiednio:sktadnika A: 43°C (110 °F),skfadnika B: 39°C (103°F) i
mieszaniny: 39°C (103°F) ze wzgledu na rozpuszczalniki pochodzace z
lokalnych zrodet.Nie ma to szkodliwego wptywu na jako$¢ produktu).

Czas indukgji 30 minut w temperaturach ponizej 25 °C dla KDA100

Informacje dotyczace schnigcia 5°C 10°C 25°C 35°C
Pytosucho$¢ [ISO 9117/3:2010] 9 godz. 7 godz. 4 godz. 3 godz.
Wyschnigta [ISO 9117-1:2009] 47 godz. 29 godz. 9 godz. 5 godz.
Okres zywotnosci 8 godz. 7 godz. 4 godz. 2 godz.

Informacje dotyczace przemalowania Temperatura podtoza

- patrz ograniczenia 5°C 10°C 25°C 35°C
Przemalowanie przez Min. Max. Min Max. Min. Max. Min Max.
Interbond 201 24 godz. 28 dni 18 godz. 28 dni 6 godz. 28 dni 4 godz. 15 dni
tadownie balastowe

Interbond 201 24 godz. 3 mies. 18 godz. 2.5 mies. 6 godz. 2 mies. 4 godz. 28 dni
Interbond 501 24 godz. 21 dni 18 godz. 21 dni 6 godz. 21 dni 4 godz. 21 dni
Intergard 740 24 godz. 28 dni 18 godz. 20 dni 6 godz. 14 dni 4 godz. 7 dni
Intersheen 579 24 godz. 3 dni 18 godz. 3 dni 6 godz. 3 dni 4 godz. 3 dni
Interthane 990 - - - - 9 godz. 24 godz. 5 godz. 24 godz.
Uwaga Przedstawione wykresy okresu zywotnosci,czaséw schniecia i odstepéw czasu przemalowania podane sg dla produktu

umiarkowanotemperaturowego.Dane dla produktu niskotemperaturowego umieszczone sg w oddzielnej karcie katalogowej.

DANE OBJETE PRZEPISAMI  Zawartos¢ lotnych substancji 279 g/l jak dostarczono (EPA Method 24)
organicznych (VOC) 229 g/kg dla ciektej farby,jak dostarczono. EU Solvent Emissions Directive
(Council Directive 1999/13/EC)
274 g/lt Chinski Standard Krajowy GB23985
Uwaga: Wartosci zawartosci lotnych sktadnikéw s3 typowe i sg podane w celu ogdlnej orientacji. Mogg one
podlega¢ zréznicowaniom zaleznie od takich czynnikéw,jak réznice w kolorach oraz normalne tolerancje
podczas produkgii.
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CERTYFIKACJA
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Jezeli produkt jest stosowany jako czes$¢ zatwierdzonego systemu,to posiada nastepujace certyfikaty:

« Kontakt z zywnoscig - Transport zboza (NOHH)

» Kontakt z zywnoscig - Zgodne z FDA:Dry Foodstuffs

» Ognioodpornos¢ - Powierzchnia ogarnieta ptomieniem (Exova Warringtonfire)
« Ognioodpornosé - Smoke & Toxicity (Exova Warringtonfire,

« Ognioodpornosé -zgodne z przepisami Marine Equipment Directive

W celu uzyskania szczegotowych informacji nalezy skonsultowac¢ sig z lokalnym przedstawicielem International.

W sprawie wyboru najbardziej odpowiedniego systemu ochrony powierzchni przed korozjg nalezy skonsultowaé
sie z przedstawicielem International Paint.

W przypadku stosowania w tadowniach nalezy zapozna¢ sie z procedurami "Interbond 201 Cargo Hold
Application Procedures" (Procedury Nakladania Ladownich).

Stosowac zgodnie ze standardem Worldwide Marine Specifications.

Wszystkie powierzchnie przygotowane do malowania powinny by¢ czyste,suche i wolne od zanieczyszczen.

Oczysci¢ stodkg wodg pod wysokim cisnieniem lub umy¢ stodkg wodg i usungé catkowicie smar lub olej,rozpuszczalne
zanieczyszczenia oraz inne obce substancje zgodnie ze standardem SSPC-SP 1 "solvent cleaning" (czyszczenie
rozcienczalnikiem).

CALKOWITA RENOWACJA

Oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do standardu Sa 2 (ISO 8501-1:2007).Jezeli miedzy czasem oczyszczenia a nakladania
Interbond 201 rozpoczat sie proces utleniania,to powierzchnia musi by¢é ponownie oczyszczona strumieniowo-$ciernie do
uzyskania specyfikowanego wizualnego standardu. Wady
powierzchni ujawnione podczas oczyszczania strumieniowo-$ciernego powinny by¢ usunigte przez szlifowanie,wypetnianie
lub obrabianie w inny odpowiedni sposéb.

Farbe Interbond 201 mozna naktada¢ na powierzchnie oczyszczone do standardu HB2 (International Hydroblasing
Standards),ktore sa pokryte $wiezym nalotem rdzy,ale do standardu nie nizszego niz HB2 M. Hydroblasting ( powierzchnie
oczyszczone woda pod wysokim cisnieniem ) jest tylko rekomendowany na fadownie, rejony nadwodne i powyzej lini
wodne;j.

Lub-Interbond 201 mozna naktada¢ na powierzchnie oczyszczone do standardu SB2 ( International Paint SlurryBlasting )
piaskowanie na mokro , pokrytego $wiezymnalotem rdzy o standardize nie nizszym niz SB2M Slurry blasting ( piaskowanie
na mokro ) jest tylko rekomendowany na rejony nadwodne ipowyzej lini wodne;j.

NAPRAWA /KONSERWACJA PODCZAS REJSU - Odstonieta stal i korozja:

Oczyscic¢ recznie lub mechanicznie do standardu minimum St 2 (ISO 8501-1:2007).Uwaga:zendra musi by¢ catkowicie
usunieta,a miejsca,ktérych nie mozna odpowiednio przygotowac przy uzyciu miotka palcowego lub igtowego,nalezy oczysci¢
strumieniowo-$ciernie do standardu minimum Sa 2 (ISO 8501-1:2007).Typowe zastosowanie tej metody powinno by¢ dla
stopni stali C i D okreslonych w powyzszej normie.

Lub - Oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do standardu Sa 2 (ISO 8501-1:2007).Jezeli migdzy oczyszczeniem a naktadaniem
warstwy Interbond 201 rozpocznie sie proces utleniania,to powierzchnia powinna by¢ ponownie oczyszczona strumieniowo-
Sciernie do specyfikowanego wizualnego standardu. Wady
powierzchni ujawnione podczas oczyszczania powinny by¢ usuniete przez szlifowanie,wypetnianie lub obrabianie w inny
odpowiedni sposob.

lub - Farbe Interbond 201 mozna naktada¢ na powierzchnie oczyszczone wodg pod wysokim cisnieniem do standardu HB2
(International Hydroblasting Standards),ktére sg pokryte $wiezym nalotem rdzy,ale do standardu nie nizszego niz HB2 M.
Lub-Interbond 201 mozna naktada¢ na powierzchnie oczyszczone do standardu SB2 ( International Paint SlurryBlasting )
piaskowanie na mokro , pokrytego $wiezymnalotem rdzy o standardize nie nizszym niz SB2M.

Farba Interbond 201 jest odpowiednia do wykonywania zaktadek na wigkszo$¢ starych systeméw malarskich.Luzne lub
ztuszczone warstwy powinny by¢ usuniete az do uzyskania silnie przylegajgcej powtoki i farba Interbond 201 powinna by¢
natozona na zakfadke 2 - 3 cm (1 cal) na krawedzie istniejgcej powtoki.Btyszczace powtoki epoksydowe i poliuretanowe
moga wymagac zszorstkowania.

Nienaruszone powtloki:

Ten produkt moze by¢ naktadany jako petna warstwa na wiekszo$¢ rodzajow powtok,ktére sa starsze niz 3
miesigce.Wskazane jest przeprowadzenie matej préby przed natozeniem petnej warstwy na pewne rodzaje farb.Nalezy
skonsultowac sie z przedstawicielem International w celu okreslenia akceptowanych rodzajéw farb oraz wymaganego
zakresu przygotowania powierzchni. Niezbedna jest doktadna kontrola grubos$ci warstwy,szczegolnie przy przemalowywaniu
istniejacych systemow.

tadownie balastowe

Oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do standardu Sa 2% (ISO 8501-1:2007).

lub - Farbe Interbond 201 mozna naktada¢ na powierzchnie przygotowane do standardu HB2%: (International Hydroblasting
Standards),ktére pokryte sg $wiezym nalotem rdzy do standardu nie nizszego niz HB2%: L.

Uwagi dotyczace przemalowania podczas naprawy /konserwacji podczas rejsu

Farba Interthane 990 moze by¢ naktadana na umiarkowanie wyblaktg (skredowang) powtoke Interbond 201 starszg niz 3
miesigce pod warunkiem,ze powierzchnia jest umyta stodkg wodg w celu catkowitego usuniecia brudu i zanieczyszczen,a
nastepnie odtluszczona zgodnie ze standardem SSPC-SP 1 "solvent cleaning".Farba Interthane 990 nie moze by¢
stosowana do przemalowania warstwy wersji niskotemperaturowej farby Interbond 201.W celu uzyskania dobrych wtasnosci
dekoracyjnych warstwa niskotemperaturowej wersji farby Interbond 201 powinna by¢ przemalowana przez farbe Intergard
740 lub Intersheen 579.

W celu uzyskania szczegotowych zalecen nalezy skonsultowac sig z przedstawicielem International Paint.

UWAGA

W przypadku uzycia do morskich obiektéw w Ameryce Pétnocnej moga by¢ zastosowane nastepujace standardy
przygotowania powierzchni:

SSPC-SP 10 zamiast Sa 2% (ISO 8501-1:2007)

SSPC-SP 6 zamiast Sa 2 (ISO 8501-1:2007)

SSPC-SP 2 zamiast St 2 (ISO 8501-1:2007)
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NAKLADANIE

Mieszanie Produkt jest dostarczany w 2 pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy zmieszac¢ cate komplety w dostarczonych
proporcjach.
(1) Wymieszac¢ baze (sktadnik A) mieszadtem mechanicznym.
(2) Potagczy¢ cate ilosci utwardzacza (sktadnik B) i bazy (sktadnik A) i doktadnie wymiesza¢ mieszadiem
mechanicznym.

Rozcienczalnik International GTA220. Rozcienczanie nie jest wymagane. Nalezy skonsultowac¢ sig z przedstawicielem
International Paint w celu uzyskania szczegétowych zalecen dotyczgcych malowania w warunkach extremalnych .
Nie rozciehczac bardziej niz zezwalajg lokalne przepisy dotyczace ochrony srodowiska

Natrysk bezpowietrzny Zalecane
Srednica dyszy 0,53-0,84 mm (21-33 milicali)
catkowite ci$nienie ptynu na wylocie z dyszy nie nizsze niz 176 - 246 p.s.i.)

Natrysk konwencjonalny Malowanie natryskiem konwencjonalnym nie jest zalecane.

Pedzel Malowanie pedzlem jest zalecane tylko dla matych powierzchni.W celu uzyskania wymaganej grubosci powtoki
moze by¢ konieczne natozenie kilku warstw.

Watek Zalecane

Srodek czyszczacy International GTA220/GTA822

Przerwy w pracy i czyszczenie Nie pozostawia¢ resztek produktu w wezach,pistolecie lub sprzecie do natrysku.Doktadnie wyptukaé caty sprzet
stosujgc International GTA220/GTA822.Raz zmieszany produkt nie nadaje sie do ponownego zamkniecia i zaleca
sie,aby po dtuzszej przerwie w pracy rozpoczg¢ malowanie swiezo zmieszanymi kompletami farby.

Natychmiast po uzyciu oczysci¢ caty sprzet stosujgc International GTA220/GTA822.Dobrg praktykg malarska jest
okresowe ptukanie sprzetu do natrysku podczas dnia roboczego.Czestotliwos$¢ ptukania zalezna jest od ilosci
zuzytej farby,temperatury,wilgotnosci wzglednej i uptywu czasu,uwzgledniajgcego przerwy w pracy.Nie nalezy
przekracza¢ okresu zywotnosci produktu. Caty nadmiar niezuzytego produktu i puste pojemniki nalezy utylizowaé
zgodnie z obowigzujacymi przepisami lokalnymi.

Spawanie W przypadku prowadzenia prac spawalniczych lub cigcia gazowego metalu pomalowanego tym produktem bedag
wydzielac¢ sie pyty i dymy,ktére wymagac bedg uzywania odpowiedniej odziezy ochronnej oraz wtasciwej
miejscowej wentylacji odciggowej.W Ameryce Potnocnej nalezy postepowac zgodnie z instrukcja ANSI/ASCZ49.1
"Safety in Welding and Cutting" ("Bezpieczenstwo przy pracach spawalniczych i cieciu").

BEZPIECZENSTWO Kazda czynnos¢ dotyczaca nakladania i stosowania tego produktu powinna by¢é dokonana zgodnie z
odpowiednimi panstwowymi standardami i przepisami dotyczacymi zdrowia,bezpieczenstwa oraz ochrony
srodowiska.

Przed uzyciem nalezy uzyskac¢,skonsultowa¢ i dostosowac sie do informacji dotyczacych zdrowia i
bezpieczenstwa zawartych w odpowiedniej karcie charakterystyki produktu niebezpiecznego.Nalezy
przeczytac¢ i zrozumie¢ wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa zamieszczone w karcie
charakterystyki oraz na etykietach na pojemnikach.Jezeli nie mozna catkowicie zrozumie¢ tych ostrzezen i
instrukcji lub nie mozna sie z nimi catkowicie zgodzi¢,to nie nalezy stosowa¢ tego produktu.Podczas
malowania i schnigcia powinna by¢ zapewniona wtasciwa wentylacja oraz srodki zapobiegawcze,aby
stezenia par rozpuszczalnikoéw nie przekroczyly granic bezpieczenstwa i aby unikngé niebezpieczenstw
toksycznosci lub niedoboru tlenu.Nalezy stosowac srodki bezpieczenstwa zapobiegajace kontaktowi ze
skora i oczami (np.rekawice,okulary ochronne,maski ochronne,kremy ochronne,itp.).Rodzaje faktycznie
uzywanych srodkéw bezpieczenstwa sa zalezne od metod malowania i Srodowiska pracy.
KONTAKTOWE NUMERY ALARMOWE:

USA/Canada - Medical Advisory Number 1-800-854-6813

Europa - telefon kontaktowy (+44) 191 4696111.Tylko w sprawie porady lekarskiej lub pomocy szpitalnej -
telefon kontaktowy (+44) 207 6359191

Polska - telefon kontaktowy:(042) 657 42 95 (Krajowe Centrum Informacji Toksykologicznej).

Chiny - telefon kontaktowy (86) 532 83889090

Pozostale panstwa - Nalezy skontaktowac sie z regionalnym przedstawicielstwem
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OGRANICZENIA

OPAKOWANIE
JEDNOSTKOWE

CIEZAR OPAKOWANIA
JEDNOSTKOWEGO

MAGAZYNOWANIE

DOSTEPNOSC NA SWIECIE

OSWIADCZENIE
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Przy malowaniu natryskowym duzych powierzchni jest zalecane malowanie pedzlem w przypadku powierzchni
chropowatej i pokrytej wzerami w celu zapewnienia doktadnej penetracji.Zalecane jest wyprawianie
skomplikowanych konstrukgiji.

Wersja niskotemperaturowa farby Interbond 201 nie nadaje si¢ do malowania tadowni balastowych.

Najlepszg jako$¢ wykonania uzyskuje sie,gdy farba Interbond 201 jest naktadana na powierzchnie stali oczyszczone;j
strumieniowo-Sciernie.

Podobnie jak wszystkie powtoki epoksydowe Interbond 201 bedzie wykazywac¢ kredowanie po wystawieniu na
oddziatywanie promieni ultrafioletowych.

Informacja dotyczaca przemalowania jest umieszczona tylko w celu ogdélnego ukierunkowania a przemalowanie
bedzie podlega¢ zmianom zaleznym od lokalnych warunkéw klimatycznych i srodowiskowych.Nalezy skonsultowac
sie z przedstawicielem International Paint w celu uzyskania szczegétowych zalecen.

Malowa¢ podczas dobrej pogody.Temperatura malowanej powierzchni musi by¢ co najmniej o 3 °C wyzsza od
temperatury punktu rosy. W celu uzyskania najkorzystniejszych wiasnosci aplikacji, przed zmieszaniem i
malowaniem nalezy ogrzaé farbe do temperatury 21-27°C , jesli nie zalecono inaczej. Niezmieszany produkt ( w
zamknietych pojemnikach ) powinien by¢ przechowywany w zabezpieczonym magazynie zgodnie z informacjami
umieszczonymi w niniejszej karcie katalogowej w rozdziale MAGAZYNOWANIE.Dane techniczne i aplikacji s tu
umieszczone w celu ustalenia ogélnego kierunku specyfikacji oraz wtasciwych procedur aplikacji farb. Rezultaty
przeprowadzonych testéw zostaly uzyskane w kontrolowanym srodowisku laboratoryjnym i International Paint nie
zastrzega, iz muszg dokfadnie odzwierciedla¢ te uzyskiwane podczas praktycznych aplikacji w terenie.Okolicznosci
aplikacji, sSrodowiskowe oraz konstrukcyjne mogg istotnie si¢ zmienia¢, zatem nalezy zachowac ostrozno$¢ w
doborze i zastosowaniu farby o odpowiedniej funkcjonalnosci.

Wielko$¢ kompletu Sktadnik A Sktadnik B
obj. opakowanie obj. opakowanie
201 161 201 41 51
5 galon amerykanski 4 galon 5 galon 1 galon 1 galon
amerykanski amerykanski amerykanski amerykanski

W sprawie dostepnosci w innych opakowaniach nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem International Paint

Wielko$¢ kompletu ciezar kompletu
201 28.93 kg
5 galon 59 funt
amerykanski

Okres zywotnosci  co najmniej 12 miesiecy w temperaturze 25 °C,pod warunkiem pézniejszej ponownej
kontroli.Nalezy przechowywa¢ w suchych,zacienionych pomieszczeniach,chronigc od zrédet
ciepta i zaptonu.

Nalezy skonsultowac¢ sie z przedstawicielem International Paint.

Informacje w tej karcie katalogowej nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Kazdy, kto bez uzyskania naszej wcze$niejszej pisemnej zgody stosuje
produkt w jakimkolwiek innym celu, niz $cisle okre$lony w danej karcie katalogowej, czyni to na wiasne ryzyko. Wszystkie nasze porady lub informacje
przekazane o produkcie (zaréwno w danej karcie katalogowej, jak tez w inny sposéb) sg prawidtowe zgodnie z naszg najlepszg posiadang wiedza, ale my
nie mozemy wszedzie kontrolowac jakosci i stanu podtoza lub tez wielu czynnikéw majgcych wptyw na stosowanie i aplikacje produktu. Dlatego, jezeli my
nie zgodzimy sie wyraznie na pi$mie, nie mozemy przyjmowac zadnej odpowiedzialnosci za cato$¢ wykonania lub (zgodnie z maksymalng rozciggtosci
odpowiedzialno$ci wedtug prawa) za straty lub szkody wynikte z powodu stosowania produktu. Tym samym nie udzielamy zadnych gwarancji i nie
przyjmujemy zazalen, wypowiedzianych lub implikowanych, obowigzujgcych prawnie lub w inny sposéb, wliczajgc w to, bez ograniczen, kazdg
implikowang gwarancje handlowa lub przystosowanie produktu do specyficznych celéw. Wszystkie dostarczane produkty i udzielane doradztwo
techniczne podlegajg naszym standardowym warunkom sprzedazy. Wy mozecie poprosic o kopie tych dokumentéw i doktadnie je przejrzec. Informacje
zawarte w danej karcie katalogowej od czasu do czasu podlegajg zmianom w $wietle nowych doswiadczer i naszej polityki ciggtego udoskonalania
produktu. Odpowiedzialno$cig stosujgcego produkt jest sprawdzenie przed uzyciem u lokalnego przedstawiciela, czy dane zawarte w tej karcie
katalogowej sg aktualne.

Techniczne karty katalogowe sg dostepne na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinny by¢
identyczne jak dany dokument. W przypadku jakichkolwiek rozbiezno$ci miedzy danym dokumentem a wersjg umieszczong na stronie internetowej
wazniejsza jest wersja na stronie internetowey.

Wszystkie znaki towarowe wymienione w tej publikacji sg wlasnoscia , lub sg zarejestrowane przez , firmy bedace w grupie
AkzoNobel
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