Intersleek 1100SR sInternational.

Advanced Fluoropolymer Foul Release Coating

OPIS PRODUKTU Zaawansowana farba fluoropolimerowa uwalniajgca porosty i kontrolujaca szlam.

PRZEZNACZENIE Do stosowania na nowobudowanych statkach,do konserwacji i naprawy.

INFORMACJA O PRODUKCIE Kolor FXA991-Szary (Grey), FXA992-Niebieski (Blue), FXA997-Czerwony (Red),
FXA999-Czarny (Black) i ograniczony zakres kolorow

Wykonczenie/potysk Btyszczacy

sktadnik B (utwardzacz) FXA993 (sktadnik B), FXA994 (skfadnik C)

Zawartos¢ sktadnikéw statych  72% + 2% (1SO 3233:1998)

Proporcje mieszania 9 objetosci sktadnika A z 2 objetosci sktadnika B z 1 objetosci sktadnika C

Typowa grubos¢ warstwy Zakres: 150 - 200 mikronéw suchej warstwy, (208 - 278 moze by¢
specyfikowany zaleznie od korncowego zastosowania.

Wydajnos¢ teoretyczna Wydajnosci teoretyczna: 4,80 - 3,60 m?/litr przy grubosci 150-200 mikronéw
suchej powtoki malarskiej, nalezy uwzgledni¢ odpowiednie wspétczynniki
strat.

Metoda naktadania Natrysk bezpowietrzny, Pedzel

Temperatura zaptonu Sktadnik A 46°C; Sktadnik B 22°C; Sktadnik C 36°C; Mieszanina 33°C

Czas indukgji Nie jest wymagany

Informacje dotyczace 0°C 15°C 25°C 35°C

schniecia

Pytosuchos¢ [ISO 9117/3:2010] 5 godz. 3 godz. 2 godz. 60 min.

Wyschnieta [ISO 9117-1:2009] 15 godz. 6 godz. 4 godz. 2 godz.

przed zanurzaniem 48 godz. 36 godz. 20 godz. 17 godz.

Okres zywotnosci 140 min. 90 min. 60 min. 30 min.

Uwaga W temperaturach miedzy 5 °C a 20 °C czas do wodowania moze zosta¢ skrécony do 24

godzin,jezeli po wodowaniu statek pozostanie w stoczni jeszcze przez minimum 2 - 3 dni.W
temperaturach miedzy 0 °C a 5 °C absolutne minimum czasu do wodowania wynosi 48 godzi

Informacje dotyczace przemalowania Temperatura podtoza

- patrz ograniczenia 0°C 15°C 25°C 35°C

Przemalowanie przez Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

Uwaga Obie moga by¢ przemalowane przez siebie,gdy sa $wieze lub po przedtuzonym zanurzeniu pod
warunkiem,ze podfoze jest czyste i w dobrym stanie.Nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem
International.

DANE OBJETE PRZEPISAMI  Zawartos¢ lotnych substancji 240 g/l jak dostarczono (EPA Method 24)
organicznych (VOC) 238 g/kg dla ciektej farby,jak dostarczono. EU Solvent Emissions Directive
(Council Directive 1999/13/EC)
252 g/lt Chinski Standard Krajowy GB23985
Uwaga: Wartosci zawartosci lotnych sktadnikow sg typowe i sg podane w celu ogolnej orientacji. Mogg one
podlega¢ zréznicowaniom zaleznie od takich czynnikéw,jak réznice w kolorach oraz normalne tolerancje
podczas produkcji.

Ten produkt nie zawiera zwigzkéw cynoorganicznych jako aktywne biocydy i jest zgodny z Miedzynarodowa
Konwencja dotyczaca stosowania szkodliwych systeméw przeciwporostowych na statkach przyjeta przez IMO
w pazdzierniku 2001 (IMO document AFS/CONF/26).
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CERTYFIKACJA
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Jezeli produkt jest stosowany jako czes$¢ zatwierdzonego systemu,to posiada nastepujace certyfikaty:

Produkt jako zgodny z International Convention on the Control of Harmful Anti-fouling System on Ships,2001 (AFS
2001) jest uznany przez nastepujace Towarzystwa Klasyfikacyjne:

Bureau Veritas

DNV GL

Lloyds Register

Korean Register of Shipping

e o o o

W celu uzyskania szczegdtowych informacji nalezy skonsultowac¢ sie z lokalnym przedstawicielem International.

W sprawie wyboru najbardziej odpowiedniego systemu ochrony powierzchni przed korozjg nalezy skonsultowac
sie z przedstawicielem International Paint.

Stosowac zgodnie ze standardem Worldwide Marine Specifications.

Wszystkie powierzchnie przygotowane do malowania powinny by¢ czyste,suche i wolne od zanieczyszczen.
Oczysci¢ stodkg wodg pod wysokim cignieniem lub umy¢ stodkg wodg i usung¢ catkowicie smar lub
olej,rozpuszczalne zanieczyszczenia oraz inne obce substancje zgodnie ze standardem SSPC-SP 1 "solvent
cleaning" (czyszczenie rozcienczalnikiem).

Farba Intersleek 1100SR zawsze musi by¢ naktadana na warstwe farby wiazgcej Intersleek 737 (w USA Intersleek
731) w okresie wymaganego odstepu czasu przemalowania.

W celu uzyskania porady i zalecen dotyczgcych szczegétdéw naktadania nalezy skonsultowa¢ sie z przedstawicielem
International.
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NAKLADANIE

Mieszanie Produkt jest dostarczany w 3 pojemnikach jako komplet.Zawsze nalezy zmiesza¢ komplety w dostarczonych
proporcjach. (1)
Wymiesza¢ sktadnik A mieszadtem mechanicznym.
(2)Potagczy¢ cate ilosci sktadnikéw A i B i doktadnie wymiesza¢ mieszadtem mechanicznym.
(3)Dodac catg ilos¢ sktadnika C i doktadnie wymiesza¢ mieszadtem mechanicznym.
Ostroznie dodawaj skfadnik C (jednoczesnie powoli mieszajgc mieszadtem mechanicznym) do zmieszanych juz
skiadnika A i sktadnika B. Te sktadniki (C) sg wrazliwe na wilgo¢ z powietrza i pojemniki je zawierajace nie
powinny by¢ otwierane az do chwili kiedy zajdzie potrzeba ich zastosowania.

Rozcienczalnik Nie jest zalecane.Uzy¢ International GTA007 tylko w wyjgtkowych przypadkach.Nie rozciericza¢ bardziej niz
zezwalajg lokalne przepisy dotyczgce ochrony srodowiska.

Natrysk bezpowietrzny Zalecane
Zakres dysz 0,38-0,53 mm (15-21 milicali)
cisnienie ptynu na wylocie z dyszy nie nizsze niz 211 kg/cm? (3000 p.s.i.)

Natrysk konwencjonalny Malowanie natryskiem konwencjonalnym nie jest zalecane.

Pedzel Malowanie pedzlem jest zalecane tylko do wykonywania poprawek.W celu uzyskania specyfikowanej grubosci
powitoki moze by¢ konieczne natozenie kilku warstw.

Watek Malowanie watkiem jest zalecane tylko dla matych powierzchni.W celu uzyskania wymaganej specyfikowanej
grubosci powtoki konieczne moze by¢ natozenie kilku warstw.

Srodek czyszczacy International GTA007/GTA822

Przerwy w pracy i czyszczenie Nie pozostawiac resztek produktu w wezach,pistolecie lub sprzecie do natrysku.Doktadnie wyptuka¢ caty sprzet
stosujgc International GTA007/GTA822.Raz zmieszany produkt nie nadaje sie do ponownego zamkniecia i zaleca
sie,aby po dtuzszej przerwie w pracy rozpoczg¢ malowanie swiezo zmieszanymi kompletami farby.

Natychmiast po uzyciu oczysci¢ caty sprzet stosujgc International GTA007/GTA822.Dobrg praktykg malarska jest
okresowe ptukanie sprzetu do natrysku podczas dnia roboczego.Czestotliwos$¢ ptukania zalezna jest od ilosci
zuzytej farby,temperatury,wilgotnosci wzglednej i uptywu czasu,uwzgledniajgcego przerwy w pracy.Nie nalezy
przekracza¢ okresu zywotnosci produktu. Caty nadmiar niezuzytego produktu i puste pojemniki nalezy utylizowaé
zgodnie z obowigzujacymi przepisami lokalnymi.

Spawanie W przypadku prowadzenia prac spawalniczych lub cigcia gazowego metalu pomalowanego tym produktem bedag
wydzielac¢ sie pyty i dymy,ktére wymagac bedg uzywania odpowiedniej odziezy ochronnej oraz wtasciwej
miejscowej wentylacji odciggowej.W Ameryce Potnocnej nalezy postepowac zgodnie z instrukcja ANSI/ASCZ49.1
"Safety in Welding and Cutting" ("Bezpieczenstwo przy pracach spawalniczych i cieciu").

BEZPIECZENSTWO Kazda czynnos¢ dotyczaca nakladania i stosowania tego produktu powinna byé dokonana zgodnie z
odpowiednimi panstwowymi standardami i przepisami dotyczacymi zdrowia,bezpieczenstwa oraz ochrony
srodowiska.

Przed uzyciem nalezy uzyskac¢,skonsultowa¢ i dostosowac sie do informacji dotyczacych zdrowia i
bezpieczenstwa zawartych w odpowiedniej karcie charakterystyki produktu niebezpiecznego.Nalezy
przeczytac¢ i zrozumie¢ wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa zamieszczone w karcie
charakterystyki oraz na etykietach na pojemnikach.Jezeli nie mozna catkowicie zrozumie¢ tych ostrzezen i
instrukcji lub nie mozna sie z nimi catkowicie zgodzi¢,to nie nalezy stosowa¢ tego produktu.Podczas
malowania i schnigcia powinna by¢ zapewniona wtasciwa wentylacja oraz srodki zapobiegawcze,aby
stezenia par rozpuszczalnikow nie przekroczyly granic bezpieczenstwa i aby unikngé niebezpieczenstw
toksycznosci lub niedoboru tlenu.Nalezy stosowac srodki bezpieczenstwa zapobiegajace kontaktowi ze
skora i oczami (np.rekawice,okulary ochronne,maski ochronne,kremy ochronne,itp.).Rodzaje faktycznie
uzywanych srodkéw bezpieczenstwa sa zalezne od metod malowania i Srodowiska pracy.
KONTAKTOWE NUMERY ALARMOWE:

USA/Canada - Medical Advisory Number 1-800-854-6813

Europa - telefon kontaktowy (+44) 191 4696111.Tylko w sprawie porady lekarskiej lub pomocy szpitalnej -
telefon kontaktowy (+44) 207 6359191

Polska - telefon kontaktowy:(042) 657 42 95 (Krajowe Centrum Informacji Toksykologicznej).

Chiny - telefon kontaktowy (86) 532 83889090

Pozostale panstwa - Nalezy skontaktowac sie z regionalnym przedstawicielstwem
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OGRANICZENIA

OPAKOWANIE
JEDNOSTKOWE

CIEZAR OPAKOWANIA
JEDNOSTKOWEGO

MAGAZYNOWANIE

DOSTEPNOSC NA SWIECIE

OSWIADCZENIE
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Minimalna akceptowana temperatura podtoza podczas malowania wynosi 0 °C.Minimalna wilgotno$¢ wzgledna 30%
jest wymagana,aby zapewni¢ odpowiednie utwardzanie.Jezeli wilgotno$¢ wzgledna spadnie ponizej 30%,to
konieczny bedzie dtuzszy czas utwardzania.

Nalezy zwraca¢ uwage na to,aby nie spowodowac natrysku na inne malowane powierzchnie.

produkt musi byé zaaplikowany na warstwe Intersleek 737 tie coat (w USA Intersleek 731 tie coat) w okresie
wyznaczonego odstepu czasu przemalowania.

Caly sprzet musi by¢ doktadnie oczyszczony przed uzyciem oraz przed ponownym uzyciem z innym produktem,aby
zapobiec zanieczyszczeniu.Nie mozna pozostawia¢ ptynnych srodkéw stosowanych do czyszczenia Intersleek
1100SR,aby nie zanieczysci¢ innych farb.

Nalezy zachowac ostroznosc¢,aby nie zanieczyscic silikonem sasiednich powierzchni.

Informacja dotyczaca przemalowania jest umieszczona tylko w celu ogoélnego ukierunkowania a przemalowanie
bedzie podlega¢ zmianom zaleznym od lokalnych warunkéw klimatycznych i srodowiskowych.Nalezy skonsultowac
sie z przedstawicielem International Paint w celu uzyskania szczegdtowych zalecen.

Malowa¢ podczas dobrej pogody.Temperatura malowanej powierzchni musi by¢ co najmniej o 3 °C wyzsza od
temperatury punktu rosy. W celu uzyskania najkorzystniejszych wiasnosci aplikacji, przed zmieszaniem i
malowaniem nalezy ogrzaé farbe do temperatury 21-27°C , jesli nie zalecono inaczej. Niezmieszany produkt ( w
zamknietych pojemnikach ) powinien by¢ przechowywany w zabezpieczonym magazynie zgodnie z informacjami
umieszczonymi w niniejszej karcie katalogowej w rozdziale MAGAZYNOWANIE.Dane techniczne i aplikacji s3 tu
umieszczone w celu ustalenia ogélnego kierunku specyfikacji oraz wtasciwych procedur aplikacji farb. Rezultaty
przeprowadzonych testéw zostaly uzyskane w kontrolowanym srodowisku laboratoryjnym i International Paint nie
zastrzega, iz muszg doktadnie odzwierciedla¢ te uzyskiwane podczas praktycznych aplikacji w terenie.Okolicznosci
aplikacji, sSrodowiskowe oraz konstrukcyjne mogg istotnie sie zmienia¢, zatem nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ w
doborze i zastosowaniu farby o odpowiedniej funkcjonalnosci.

Wielkos$¢ kompletu Skiadnik A Skfadnik B Sktadnik C
obj. opakowanie obj. opakowanie obj. opakowanie
101 751 101 1.67 1 251 0.831 11
5 galon 3.75 galon 5 galon 0.83 galon 1 galon 0.42 galon 0.5 galon
amerykanski amerykanskamerykansk amerykanskamerykansk  amerykanskamerykansk

Skfadnik C jest dostarczany w pojemniku polietylenowym
W sprawie dostepnosci w innych opakowaniach nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem International
Paint

Wielko$¢ kompletu ciezar kompletu
101 12.2 kg
5 galon 48.3 funt
amerykanski

Okres zywotno$ci  co najmniej 12 miesiecy w temperaturze 25 °C,pod warunkiem pézniejszej ponownej
kontroli.Nalezy przechowywac¢ w suchych,zacienionych pomieszczeniach,chronigc od zrédet
ciepta i zaptonu.

Nalezy skonsultowaé¢ sie z przedstawicielem International Paint.

Informacje w tej karcie katalogowej nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Kazdy, kto bez uzyskania naszej wczes$niejszej pisemnej zgody stosuje
produkt w jakimkolwiek innym celu, niz $cisle okre$lony w danej karcie katalogowej, czyni to na wiasne ryzyko. Wszystkie nasze porady lub informacje
przekazane o produkcie (zaréwno w danej karcie katalogowej, jak tez w inny sposéb) sg prawidfowe zgodnie z naszg najlepszg posiadang wiedzg, ale my
nie mozemy wszedzie kontrolowac jako$ci i stanu podtoza lub tez wielu czynnikéw majgcych wplyw na stosowanie i aplikacje produktu. Dlatego, jezeli my
nie zgodzimy sie wyraznie na pi$mie, nie mozemy przyjmowac zadnej odpowiedzialnosci za cato$¢ wykonania lub (zgodnie z maksymalng rozciggtosci
odpowiedzialnosci wedfug prawa) za straty lub szkody wynikte z powodu stosowania produktu. Tym samym nie udzielamy zadnych gwarancji i nie
przyjmujemy zazalen, wypowiedzianych lub implikowanych, obowigzujgcych prawnie lub w inny sposéb, wliczajgc w to, bez ograniczen, kazdg
implikowang gwarancje handlowg lub przystosowanie produktu do specyficznych celéw. Wszystkie dostarczane produkty i udzielane doradztwo
techniczne podlegajg naszym standardowym warunkom sprzedazy. Wy mozecie poprosic o kopie tych dokumentéw i doktadnie je przejrzeé. Informacje
zawarte w danej karcie katalogowej od czasu do czasu podlegajg zmianom w $wietle nowych doswiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania
produktu. Odpowiedzialno$cig stosujgcego produkt jest sprawdzenie przed uzyciem u lokalnego przedstawiciela, czy dane zawarte w tej karcie
katalogowej sg aktualne.

Techniczne karty katalogowe sg dostepne na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinny by¢
identyczne jak dany dokument. W przypadku jakichkolwiek rozbiezno$ci miedzy danym dokumentem a wersjg umieszczong na stronie internetowej
wazniejsza jest wersja na stronie internetowey.

Wszystkie znaki towarowe wymienione w tej publikacji sg wlasnoscia , lub sg zarejestrowane przez , firmy bedace w grupie
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