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Ein heller, abriebfester, aluminiumpigmentierter Reinepoxid, mit sehr guten Korrosionsschutzeigenschaften. Kann bei niedrigen

Temperaturen verarbeitet werden.

Eine universelle Grundierung, die auf mechanisch vorbereitete Shopprimeroberflachen sowie auf entsprechende Stahloberflachen
appliziert werden kann. Fir den Einsatz mit kontrolliertem Kathodenschutz geeignet.
Fir Neubauten und Wartungsarbeiten.

Farbton

Glanz (verhalten)
Teil B (Harter)
Volumenfestkorper
Mischungsverhiltnis
empfohlene
Trockenschichtdicke

Theoretische Ergiebigkeit

Applikationsmethode
Flammpunkt
Vorreaktionszeit

ENA300-Bronze, ENA301-Aluminium
ENA350-Bronze, ENA351-Aluminium nur in China verfligbar

Nicht zutreffend
ENA303
60% +2% (ISO 3233:1998)

2.50 Volumenteile Teil A zu 1 Volumenteile Teil B

125 pm Trockenschichtdicke (208 ym Nassschichtdicke). 100 - 200 ym
Trockenschichtdicke (167 - 333 ym Nassschichtdicke) kénnen je nach Endverwendung
vorgeschrieben werden.

4,8 m?/It bei 125 ym Trockenschichtdicke, entsprechenden Verlustfaktor
bericksichtigen.

Airless Spritzen, Pinsel, Rolle
Teil A 28°C; Teil B 26°C; Gemisch 28°C

nicht erforderlich

Trocknungszeiten

Grifffest [ISO 9117/3:2010]

Vollstandig Trocken [ISO 9117-1:2009]

Topfzeit

Hinweis

Uberarbeitungsintervall - sieche

-5°C 5°C 25°C 35°C
7 Std. 5 Std. 3 Std. 2 Std.
10 Std. 8 Std. 6 Std. 3 Std.
6 Std. 6 Std. 150 Min. 60 Min.

Siehe unter Einschrankungen nach, sollte Intershield 300 im Intersleek System verwendet werden.

Oberflichentemperatur

Einschrankungen _5°C 5°C 25°C 35°C
Uberarbeitet mit Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
Interfine 691 10 Std. 3 Tage 8 Std. 3 Tage 6 Std. 3 Tage 3 Std. 3 Tage
Interfine 979 - - 8 Std. 7 Tage 6 Std. 7 Tage 3 Std. 7 Tage
Intergard 263 14 Std. 14 Tage 9 Std. 14 Tage 7 Std. 14 Tage 4 Std. 14 Tage
Intergard 269 14 Std. 6 Mon. 9 Std. 6 Mon. 7 Std. 6 Mon. 4 Std. 3 Mon.
Intergard 282 14 Std. 14 Tage 9 Std. 14 Tage 7 Std. 14 Tage 4 Std. 14 Tage
Intergard 740 14 Std. 14 Tage 9 Std. 14 Tage 7 Std. 14 Tage 4 Std. 14 Tage
Intershield 300 14 Std. 14 Tage 9 Std. 14 Tage 7 Std. 14 Tage 4 Std. 14 Tage
eingetauchte Bereiche
Intershield 300 14 Std. 6 Mon. 9 Std. 6 Mon. 7 Std. 6 Mon. 4 Std. 3 Mon.
nicht eingetauchte
Bereiche
Intersleek 717 - - 9 Std. 14 Tage 7 Std. 14 Tage 4 Std. 14 Tage
Intersleek 731 - - - - 4 Std. 2 Tage 3 Std. 2 Tage
Intersleek 737 - - 6 Std. 2 Tage 5 Std. 2 Tage 3 Std. 2 Tage
Interthane 990 14 Std. 5 Tage 9 Std. 5 Tage 7 Std. 3 Tage 4 Std. 2 Tage
Hinweis Bei Uberarbeitung mit Intersleek 386, gelten die Uberarbeitungsintervalle von Intersleek 737.

* Einzelheiten zur Anwendung von Intersleek 737 bis zu 0°C finden Sie in den Intersleek Verarbeitungssrichtlinien.
Intershield 300 kann ab 15°C mit Intersleek 731 Uberarbeitet werden. Bei 15°C betrégt die minimale Uberarbeitungszeit 5
Stunden und die maximale Zeit 2 Tage. Bei Applikation unter 15°C kontaktieren Sie bitte lhren International
Ansprechpartner. .
Bei Uberarbeitung mit Interbond 201 siehe Uberarbeitungsintervalle Intergard 740.
Interthane 990 kann in Boottop Bereichen eingesetzt werden bei verkiirzten Uberarbeitungszeiten. Halten Sie
Ruicksprache mit International.
Interfine 691 ist zur Zeit nur in Europa erhaltlich.
Bei Uberarbeitung mit Interfine 878, gelten die Interfine 979 Daten.

vocC 386 g/lt wie geliefert (EPA Methode 24)

318 g/kg der fliissigen Farbe, wie geliefert. EU Solvent Emissions Directive (Council
Directive 1999/13/EC)
329 g/l nationaler chinesischer Standard GB23985

VOC Werte sind typisch und werden nur als Richtwerte zur Verfligung gestellt. Diese kdnnen aufgrund von Farbténen und

Fertigungstoleranzen variieren.
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Folgende Zertifizierung liegt fir dieses Produkt vor:

Lebensmittelkontakt - Transport von Getreide (NOHH)

Tankbeschichtung - B1 Klassifizierung von Ballasttankbeschichtungen (DNV/Marintek getestet)
Tankbeschichtung - NORSOK M-501, Rev 3, System 7 (Marintek)

Schwerentflammbarkeit - Rauch und Toxizitat (Exova Warringtonfire)

Schwerentflammbarkeit - Oberflachenverbreitung von Flammen (Exova Warringtonfire)
Schwerentflammbarkeit - geman Schiffsausristungsrichtlinie

Trinkwasser — Beférderung von Trinkwasser (TUV, Singapore) (BS6920:2000

e o o o o o o

Eine Trinkwasserzertifizierung, die von externen Unternehmen durchgefiihrt wird, ist von der Formulierung und/oder
vom Fertigungsort abhangig. Produkte, die in verschiedene Lander geliefert werden, kdnnen somit nicht immer den
oben gelistetem Standard aufweisen.

Halten Sie Rucksprache mit International.

Fragen Sie Ihren Ansprechpartner von International Paint nach dem System, das fiir den Oberflachenschutz am
besten geeignet ist.
Bei Verwendung in Laderdumen ist die Verarbeitungsvorschrift fiir Intershield 300 zu beachten.

Das Produkt ist entsprechend unserer Applikationsrichtlinien zu verarbeiten.

Alle zu beschichtenden Oberflachen sollten sauber, trocken und frei von jeglicher Kontamination sein.
Entsprechend mit Hochdruckfrischwasser oder Frischwasser waschen und Ol, Fett, I6sliche Verunreinigungen
gemal SSPC-SP1 Lésemittelreinigung entfernen.

NEUBAU

Schweilspritzer wo nétig entfernen, Schweifnahte und scharfe Kanten glatten.

Schweil3nahte und Beschadigungen strahlen gem. Standard Sa2’ (ISO 8501-1:2007) oder schleifen gem. Pt3
(JSRA SPSS:1984).

Intakter, geprufter Shop Primer muss sauber, trocken und frei von I6slichen Salzen und anderen Verunreinigungen
sein.

Ungepriifte Shop Primer missen komplett gestrahlt werden gem. Sa2% (ISO 8501-1:2007). In einigen Ausnahmen
kann ein Strahlwaschen gem. International Paint Richtlinie (z. B. AS2 oder AS3) akzeptiert werden. Halten Sie
Rucksprache mit International fur entsprechende Empfehlungen.

GRUNDINSTANDSETZUNG

Strahlen gemaR Standard Sa2 (ISO 8501-1:2007) oder gemal International Paint Hydroblasting Standard,
HB2M.Falls Oxidation zwischen Strahlreinigung und Applikation von Intershield 300 auftritt, sollte die Oberflache
erneut aufden spezifizierten optischen Standard strahlgereinigt werden. Hochstdruckwaschen ist nur fir den
Unterwasserbereich sowie das Oberwerk empfohlen.

Intershield 300 kann auf vorbereiteten Oberflachen gemaR International Paint Slurry Blasting Standard SB2 mit
Flugrost nicht schlimmer als SB2M appliziert werden. Slurry blasting ist nur fir den Unterwasserbereich sowie das
Oberwerk empfohlen.

Beim Reinigungsstrahlen aufgetretene Oberflachenfehler sind auszuschleifen, zu verfiillen oder auf fachgerechte Art
zu behandeln.

REPARATUR
Halten Sie Ricksprache mit International.

ANDERE
Fir Tankbeschichtung und Intersleek Applikation muss die entsprechende Verarbeitungsvorschrift beachtet werden

Halten Sie Rucksprache mit International.

HINWEIS

Fir den Einsatz in Nordamerika konnen folgende Oberflichenvorbereitungsstandards eingesetzt werden:
SSPC-SP10 entspricht Sa2’: (1ISO 8501-1:2007)

SSPC-SP6 entspricht Sa2 (ISO 8501-1:2001

SSPC-SP11 entspricht Pt3 JSRA SPSS:1984)
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Das Material wird als Einheit in 2 Behaltern bereitgestellt. Mischen Sie immer eine ganze Einheit im Verhaltnis.
Nach dem Mischen sollte das Material innerhalb der spezifizierten Topfzeit verarbeitet werden.

Zuerst die Basis (Teil A) mit dem Rihrgerat aufriihren.

Danach geben Sie den gesamten Inhalt des Harters (Teil B) mit zu der Basis (Teil A) zu und riihren
diesengrundlich mit dem Ruhrgerat durch.

Verwenden Sie International GTA220. Verdinnen ist normalerweise nicht erforderlich. Bitte kontaktieren Sie ihren
lokalen Ansprechpartner fir Hinweise zur Beschichtung unter extremen Bedingungen. Verdiinnen Sie das Produkt
nicht starker als die lokalen gesetzlichen Vorschriften es erlauben.

Empfohlen
Diisenbohrung 0,66-0,79 mm (26-31 Zoll)
Gesamter Flissigkeitsdruck an der Spritzdiise nicht weniger als 211 kg/cm? (3000 psi)

Verarbeitung mit dem Pinsel ist nur firr kleine Flachen zu empfehlen. Mehrfachbeschichtung kann notwendig sein,
um spezifizierte Schichtdicke zu erreichen.

Applikation mit der Rolle wird nur fir kleine Flachen empfohlen. Mehrfache Beschichtung kann erforderlich sein,
um die spezifizierte Schichtdicke zu erzielen.

International GTA822/GTA220

Material nicht in Schlauchen, Pistolen oder Spritzgeraten lassen. Grindlich mit International GTA822/GTA220
auswaschen. Wenn die Farbeinheiten gemischt worden sind, sollten sie nicht wieder verschlossen werden. Es ist
ratsam, die Arbeit nach langeren Unterbrechungen mit frisch gemischten Einheiten fortzusetzen.

Nach dem Gebrauch sofort samtliche Ausristungsgegenstéande mit International GTA822/GTA220 reinigen. Es ist
ratsam, wahrend eines Arbeitstages die Ausriistung 6fters auszuwaschen. Die Haufigkeit der Reinigung hangt von
der verarbeiteten Farbmenge, der Temperatur und der verstrichenen Zeit, einschlieRlich der Unterbrechungen, ab.
Das Verfallsdatum ist zu beachten. Uberreste und leere Gebinde sind entsprechend der értlichen Bestimmungen
und Gesetzen zu entsorgen.

Beim Schweiflen oder Schneiden von Metall, dass mit diesem Produkt beschichtet ist, werden Staub und Dampfe
freigesetzt, die den Einsatz einer personlichen Schutzausristung erfordern. Fur ausreichende Be-/Entluftung ist
Sorge zu tragen. In Amerika ist gemaR den Anweisungen ANSI/ASC Z49.1 "Sicherheit beim Schweil3en und
Schneiden" zu verfahren.

Alle Arbeiten im Zusammenhang mit der Anwendung und dem Einsatz dieses Produktes sind gemaR den
im Lande geltenden Normen und Vorschriften liber Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz
auszufiihren. Vor dem Gebrauch sind Gesundheits- und Sicherheitsratschlage im Material-Sicherheits-
Datenblatt zu befolgen. Lesen und befolgen Sie alle Vorsichtshinweise im Material-Sicherheits-Datenblatt
und auf den Gebindeetiketten. Benutzen Sie dieses Produkt nicht, wenn Sie diese Warnungen und
Anweisungen nicht vollstandig verstehen, oder wenn Sie die Anweisungen und VorsichtsmaBnahmen nicht
befolgen konnen. Gute Ventilation und SchutzmaBnahmen miissen wahrend der Verarbeitung und
Trocknung gewahrleistet sein, um die Konzentration der Losemitteldampfe innerhalb der Sicherheitsgrenze
zu halten und sich vor der Gefahr des Sauerstoffmangels zu schiitzen. Befolgen Sie VorsichtsmaBnahmen
um Augen und Hautkontakt zu vermeiden ( z. B. Handschuhe, Schutzbrille, Gesichtsmaske, Schutzcreme
etc.). Die tatsachlichen SicherheitsmaBnahmen hangen von der Anwendungsmethode und dem
Arbeitsumfeld ab.

NOTFALLNUMMERN:

USA/Canada - medizinische Beratungsnummer 1-800-854-6813

Europa - Kontakt (44) 191 4696111.Fiir Ratschlage an Mediziner & Krankenh&user nur Ruf (44) 207 6359191
China — Kontakt (86) 532 83889090

R.O.W. - Contact Regional Office
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Intershield 300 sollte vor der Uberarbeitung mit Hochdruckfrischwasser gewaschen oder mit Lésemittel gereinigt
werden um Oberflachenverunreinigungen zu entfernen.

Abhangig von den Klassifikationsvorschriften, kann das Produkt auf Tankerdecks eingesetzt werden.

Intershield 300 kann bei Untergrundtemperaturen bis -15°C appliziert werden. Bevor eine Applikation unter -5°C
durchgefiihrt wird, sollte der lokal anséassige Anwendungstechniker von International zur Beratung herangezogen
werden.

Wird Intershield 300 mit Intersleek 737 oder Intersleek 386 Uberarbeitet, so sind folgende Topfzeiten zu beachten:
0°C - 160 Minuten

+15°C - 105 Minuten

+25°C - 75 Minuten

+35°C - 45 Minuten

Die Uberarbeitungsdaten sind nur als Richtlinie gedacht und unterliegen regionalen Verénderungen. Ferner sind sie
abhangig von den ortlichen klimatischen Bedingungen. Halten Sie Riicksprache mit International hinsichtlich
entsprechender Empfehlungen.

Anwendung sollte bei gutem Wetter erfolgen.Die Temperatur der zu beschichtenden Oberfliche muss mindestens
3°C Uber dem Taupunkt liegen. Vor der Anwendung sollte das Material auf 21-27°C vorgewarmt werden, um
optimale Verarbeitungseigenschaften zu erreichen, es sei denn, es wird ausdriicklich anders instruiert.
Ungemischtes Material ( in verschlossenen Gebinden ) sollte entsprechend den Informationen, die auf dem
Datenblatt unter LAGERUNG beschrieben sind, in einem geschitzten Lager aufbewahrt werden. Technische Daten
und Anwendungsdaten sind zum Zweck der Erstellung von allgemeinen Richtlinien im Zusammenhang mit den
Anwendungsverfahren fur Beschichtungen. Testresultate wurden unter kontrollierten Laborbedingungen gewonnen
und International beansprucht nicht, dass die veroffentlichten und gezeigten Testergebnisse - oder irgend welche
anderen Tests - akkurate Resultate reprasentieren, die in allen Feldbedingungen gefunden wurden. Da Anwendungs
-, Umwelt- und Konstruktionsbedingungen erheblich varriieren kdnnen, sollte man Vorsicht in der Auswahl,
Verifikation der Leistung und dem Gebrauch der Beschichtung walten lassen.

Verpackungsgrofle Teil A Teil B
Vol. Gebinde Vol. Gebinde

17.51t 1251t 20 1t 51t 51t

Die Verfligbarkeit anderer GebindegroRen erfragen Sie bei International

Verpackungsgroe Verpackungsgewicht
17.51t 23.4 Kg
Lagerstabilitat 12 Monate bei 25°C. Danach ist eine erneute Kontrolle erforderlich. Trocken lagern und vor

Sonneneinstrahlung, Warme und Funkenbildung schitzen.

Halten Sie Ricksprache mit International.

Dieses Datenblatt erhebt keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit. Die Verwendung unseres Produktes fiir andere als die von uns hierin speziell empfohlenen
Zwecke erfolgt auf Gefahr des Anwenders, sofern nicht vorher von uns die schriftliche Bestétigung iber die Eignung dieses Produktes fiir den
vorgesehenen Zweck eingeholt wurde. Alle unsere Angaben (iber dieses Produkt (in diesem Blatt oder anderweitig) erfolgen nach bestem Wissen. Da wir
keine Kontrolle iiber Beschaffenheit und Zustand der zu bearbeitenden Fldche haben und viele Faktoren die Verarbeitung und Verwendung unseres
Produktes beeinflussen kénnen, tibernehmen wir keinerlei Haftung (au8er bis zu den H6chstgrenzen der gesetzlichen Haftung), fiir die Leistung unseres
Produktes oder fiir Verluste oder Schéden, die aus der Verwendung dieses Produktes entstehen, sofern wir dies nicht vorher schriftlich getan haben. Wir
lehnen hiermit jegliche Garantie oder Zusicherung ab, die uns ausdrticklich oder stillschweigend, gesetzlich oder anderweitig, tibertragen werden kénnte.
Dies schlieB3t jegliche stillschweigende Sachmangelhaftung oder Haftung fiir die Eignung fiir einen bestimmten Zweck ein, ist jedoch nicht darauf
beschrénkt. Alle Lieferungen und anwendungstechnische Beratung unterliegen unseren ,Allgemeinen Lieferungs- und Zahlungsbedingungen®. Bitte
fordern Sie ein Exemplar dieser Bedingungen an und priifen Sie diese genau. Die Angaben in diesem Blatt werden von Zeit zu Zeit auf den neuesten
Stand der praktischen Erfahrung und Ergebnisse stéandiger Entwicklungsarbeit in unserem Hause gebracht. Der Anwender muss vor der Verwendung
unserer Produkte mit Hilfe des fiir ihn zusténdigen Vertreters sicherstellen, dass das ihm vorliegende Datenblatt die neueste Ausgabe ist.

Dieses technische Datenblatt ist auch auf unserer Website unter www.international-marine.com oder www.international-pc.com verfiigbar. Die vorliegende
Fassung sollte mit der dortigen Fassung (ibereinstimmen. Weicht diese Fassung von der auf der Website veréffentlichten Fassung des Datenblatts ab, hat
die Fassung auf der Website Vorrang.

Alle in dieser Druckschrift genannten Produkte sind Marken der AkzoNobel-Unternehmensgruppe oder werden unter Lizenz
hergestellt.
© AkzoNobel, 2019

www.international-marine.com
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