Interplate Zero ¢~ International.

Grunt prefabrykacyjny nieorganiczny na bazie wody

OPIS PRODUKTU Dwuskfadnikowy grunt prefabrykacyjny na bazie wody odporny na wysokie temperatury zapewniajgcy dobrg
ochrone przed korozjg i odporno$é na zniszczenia powodowane przez spawanie,ciecie gazowe oraz
uptynnianie.Jest odpowiedni do proceséw szybkiego spawania i

PRZEZNACZENIE Jako grunt ochrony czasowe;j (prefabrykacyjny) do ochrony powierzchni stali podczas prefabrykacji i montazu.
Odpowiednia do stosowania w obecnosci kontrolowanej ochrony katodowe;.
Do stosowania w nowej budowie.

INFORMACJA O PRODUKCIE Kolor ZER010/ZER011-Szary, inne kolory sa dostepne na zyczenie
Wykonczenie/potysk Matowy
sktadnik B (utwardzacz) ZERO11 (Pyt)
Zawartos¢ skladnikow statych  36% + 2% (ISO 3233:1998)
Proporcje mieszania 5.34 objetosci sktadnika A z 1 objetosci sktadnika B
Typowa grubos¢ warstwy 15 mikronédw suchej warstwy (42 mikronéw warstwy na mokro)
Wydajnos¢ teoretyczna 24,00 m?/l przy grubosci 15 mikronéw,nalezy uwzgledni¢ odpowiednie

wspotczynniki strat

Metoda naktadania Natrysk bezpowietrzny, Pedzel, Natrysk konwencjonalny, Watek
Temperatura zaptonu Nie okresla sie
Informacje dotyczace 5°C 10°C 25°C 35°C
schniecia
Wyschnieta [ISO 9117-1:2009] 4 min. 2 min.
Okres zywotnosci 24 godz. 24 godz.
Uwaga (a) Przed aplikacjg gruntu Interplate Zero zaleca sie wstepnie podgrzac¢ stal do zakresu temperatur

30 - 35 °C.Roéwniez przez okres minimum 15 sekund po utwardzaniu warstwy Interplate Zero
zaleca sie ogrza¢ do zakresu temperatur 30 - 35 °C.

(b) przy grubosci wyzszej niz specyfikowana lub podczas aplikacji w warunkach wysokiej
wilgotnosci wzglednej zalecana jest minimalna temperatura stali 40 °C.

Informacje dotyczace przemalowania Temperatura podtoza

- patrz ograniczenia 5°C 10°C 25°C 35°C

Przemalowanie przez Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

Uwaga Nalezy skonsultowac¢ sie z przedstawicielem International.Minimum 7 dni dla odpowiednich
gruntow.

DANE OBJETE PRZEPISAMI  Zawartosc¢ lotnych substancji 0 g/l obliczone
organicznych (VOC) 0 g/kg dla ciektej farby,jak dostarczono. EU Solvent Emissions Directive
(Council Directive 1999/13/EC)

Uwaga: Wartosci zawartosci lotnych sktadnikow sg typowe i sg podane w celu ogolnej orientaciji. Mogg one

podlegac zréznicowaniom zaleznie od takich czynnikow,jak réznice w kolorach oraz normalne tolerancje
podczas produkcji.
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CERTYFIKACJA

SYSTEMY | ZGODNOSCI

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI
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Jezeli produkt jest stosowany jako czes$¢ zatwierdzonego systemu,to posiada nastepujace certyfikaty:

Jakos¢ spoin - Zatwierdzone grunty ochrony czasowej (LR)

Jakos¢ spoin - Grunty ochrony czasowej do ochrony blach i konstrukciji stalowych przed korozjg (DNV)
Ognioodpornos¢ - Powierzchnia ogarnieta ptomieniem (Exova Warringtonfire)

Ognioodpornos¢ - Smoke & Toxicity (Exova Warringtonfire!

Ognioodpornos¢ -zgodne z przepisami Marine Equipment Directive

e o o o o

W celu uzyskania szczegotowych informacji nalezy skonsultowac¢ sig z lokalnym przedstawicielem International.

W sprawie wyboru najbardziej odpowiedniego systemu ochrony powierzchni przed korozjg nalezy skonsultowaé
sie z przedstawicielem International Paint.

Stosowacé zgodnie ze standardem Worldwide Marine Specifications.

Wszystkie powierzchnie przygotowane do malowania powinny by¢ czyste,suche i wolne od zanieczyszczen.
Oczysci¢ stodkg wodg pod wysokim cisnieniem lub umy¢ stodkg wodg i usung¢ catkowicie smar lub
olej,rozpuszczalne zanieczyszczenia oraz inne obce substancje zgodnie ze standardem SSPC-SP 1 "solvent
cleaning" (czyszczenie rozcienczalnikiem).

NOWA BUDOWA

Grunty ochrony czasowej powinny by¢ naktadane przy uzyciu sprzetu do automatycznego natrysku.

Oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do standardu minimum Sa 272 (ISO 8501-1:2007).

W celu uzyskania informacji dotyczgcych okreslonych zalecanych $cierniw oraz profili podtoza nalezy skonsultowaé
sie z przedstawicielem International Paint.

Natozy¢ warstwe farby Interplate Zero zanim wystgpi proces utleniania.Jezeli zaobserwuije si¢ utlenianie,to cata
utleniona powierzchnia musi by¢ oczyszczona strumieniowo-$ciernie do wyzej okreslonego standardu.
Przed naktadaniem farby Interplate Zero nalezy upewni¢ sie,ze powierzchnia jest czysta i sucha.

W celu uzyskania szczegoétowych zalecen nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem International Paint.

UWAGA

W przypadku uzycia do morskich obiektow w Ameryce Pétnocnej moga by¢ zastosowane nastepujace
standardy przygotowania powierzchni:

SSPC-SP 10 zamiast Sa 2 (1ISO 8501-1:2007)
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NAKLADANIE

Mieszanie "Produkt jest dostarczany w 2 pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy mieszaé¢ cate komplety w dostarczonych
proporcjach. Wymieszac¢ spoiwo (skfadnik A) mieszadtem mechanicznym i powoli dodawac¢ proszek (sktadnik B)
jednoczesnie kontynujac mieszanie. Jesli produkt jest dostarczony jako 17.8 litrowy komplet to konieczne bedzie
przetozenie sktadnika A do oddzielnego odpowiedniego pojemnika przed dodawaniem sktadnika B. Miesza¢
minimum 5 minut, przesiewajac przez sito w rozmiarze 30-60.Nalezy kontynuowa¢ mieszanie podczas aplikacji
produktu.
Always add Powder to Binder.

Rozcienczalnik Nie jest zalecane.Nalezy skonsultowa¢ si¢ z przedstawicielem International Paint.

Natrysk bezpowietrzny Zalecane
Srednica dyszy 0,38-0,58 mm (15-23 milicali)
catkowite cisnienie ptynu na wylocie z dyszy nie nizsze niz 60 - DP_M_AirlessSp

Natrysk konwencjonalny Zalecany.

Pedzel Malowanie pgdzlem jest zalecane tylko dla matych powierzchni.W celu uzyskania wymaganej grubosci powtoki
moze by¢ konieczne natozenie kilku warstw.

Watek Malowanie watkiem jest zalecane tylko dla matych powierzchni.W celu uzyskania wymaganej specyfikowanej
grubosci powtoki konieczne moze by¢ natozenie kilku warstw.

Srodek czyszczacy Woda pitna.

Przerwy w pracy i czyszczenie Nie pozostawia¢ resztek produktu w wezach,pistolecie lub sprzecie do natrysku.Doktadnie wyptuka¢ caty sprzet
wodg pitng.Raz zmieszane komplety farby nie nadajg sie do ponownego zamknigcia i zaleca sie,aby po dtuzszej
przerwie w pracy rozpoczg¢ malowanie $
Natychmiast po uzyciu oczy$ci¢ wodg caty sprzet.Sprzet do natrysku wymagania ptukania wodg.Dobrg praktyka
malarska jest okresowe ptukanie sprzetu do natrysku podczas dnia roboczego.Czestotliwos¢ ptukania bedzie
zaleze¢ od takich czynnikow jak ilos¢ farby,temperatura i uptyw czasu,uwzgledniajacy przerwy w pracy.Nalezy
obserwowac stan produktu. Caty nadmiar niezuzytego
produktu i puste pojemniki nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujagcymi przepisami lokalnymi.

Spawanie Prace gorace
.Podczas spawania,cigcia ptomieniowego lub uptynniania metalu pomalowanego tym produktem beda wydziela¢
sie dymy oraz pyly wymagajgce zastosowania wtasciwych srodkéw ochrony osobistej oraz odpowiedniej
miejscowej wentylacji wyciggo

BEZPIECZENSTWO Kazda czynnos$¢ dotyczaca naktadania i stosowania tego produktu powinna by¢é dokonana zgodnie z
odpowiednimi panstwowymi standardami i przepisami dotyczacymi zdrowia,bezpieczenstwa oraz ochrony
srodowiska.

Przed uzyciem nalezy uzyskaé,skonsultowac i dostosowac sie do informacji dotyczacych zdrowia i
bezpieczenstwa zawartych w odpowiedniej karcie charakterystyki produktu niebezpiecznego.Nalezy
przeczytac i zrozumie¢ wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa zamieszczone w karcie
charakterystyki oraz na etykietach na pojemnikach.Jezeli nie mozna catkowicie zrozumie¢ tych ostrzezen i
instrukcji lub nie mozna sie z nimi catkowicie zgodzi¢,to nie nalezy stosowac¢ tego produktu.Podczas
malowania i schniecia powinna by¢ zapewniona wtasciwa wentylacja oraz srodki zapobiegawcze,aby
stezenia par rozpuszczalnikéw nie przekroczyly granic bezpieczenstwa i aby uniknaé niebezpieczenstw
toksycznosci lub niedoboru tlenu.Nalezy stosowa¢ srodki bezpieczenstwa zapobiegajace kontaktowi ze
skora i oczami (np.rekawice,okulary ochronne,maski ochronne,kremy ochronne,itp.).Rodzaje faktycznie
uzywanych srodkéw bezpieczenstwa sg zalezne od metod malowania i Srodowiska pracy.
KONTAKTOWE NUMERY ALARMOWE:

USA/Canada - Medical Advisory Number 1-800-854-6813

Europa - telefon kontaktowy (+44) 191 4696111.Tylko w sprawie porady lekarskiej lub pomocy szpitalnej -
telefon kontaktowy (+44) 207 6359191

Polska - telefon kontaktowy:(042) 657 42 95 (Krajowe Centrum Informacji Toksykologicznej).

Pozostale panstwa - Nalezy skontaktowac sie z regionalnym przedstawicielstwem
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OGRANICZENIA

OPAKOWANIE
JEDNOSTKOWE

CIEZAR OPAKOWANIA
JEDNOSTKOWEGO

MAGAZYNOWANIE

DOSTEPNOSC NA SWIECIE

OSWIADCZENIE
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Czas schnigcia bedzie zaleze¢ od temperatury powierzchni i warunkéw wentylacji.

Utwardzanie zostanie zahamowane,jezeli wilgotno$¢ wzgledna jest ponizej 50%.

Farba Interplate Zero nie jest zalecana do recznego natrysku.

Przy wyzszej grubosci suchej warstwy wiasciwosci obrobki (spawanie i cigcie) mogg zosta¢ zmienione.
Grunty ochrony czasowej nie sg zalecane jako grunty do wyprawiania po obrébce.

Informacja dotyczaca przemalowania jest umieszczona tylko w celu ogdlnego ukierunkowania a przemalowanie
bedzie podlega¢ zmianom zaleznym od lokalnych warunkéw klimatycznych i Srodowiskowych.Nalezy skonsultowac
sie z przedstawicielem International Paint w celu uzyskania szczegétowych zalecen.

Temperatura malowanej powierzchni musi by¢ co najmniej o 3°C (5°F) wyzsza od temperatury punktu rosy.W celu
uzyskania najlepszych wtasciwo$ci malowania przed zmieszaniem i malowaniem nalezy podgrzaé produkt do
zakresu temperatur 21 - 27°C (70 - 80°F),o ile nie ma innych szczegdlnych zalecen.Niezmieszany produkt (w
zamknietych pojemnikach) nalezy przechowywa¢ w zabezpieczonym magazynie zgodnie z informacjami
umieszczonymi w karcie katalogowej w rozdziale "Magazynowanie".

Wielko$¢ kompletu Sktadnik A Sktadnik B
obj. opakowanie obj. opakowanie
17.81 151 151 28I 201

Skiadnik A jest dostarczany w pojemniku polietylenowym

Skfadnik B jest dostarczany w pojemniku stalowym

W sprawie dostepnosci w innych opakowaniach nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem International
Paint

Wielko$¢ kompletu ciezar kompletu
17.81 31.01 kg

Okres zywotnosci  Skladnik A nalezy przechowywaé w suchych chtodnych warunkach przy utrzymywaniu
temperatury powyzej 5 °C.
Skfadnik A - maksymalnie 9 misiecy od daty produkcji w temperaturze do 25°C.
skfadnik B - co najmniej 18 miesiecy od daty produkcji w temperaturach do 25 °C.
pod warunkiem pozniejszej ponownej kontroli.Nalezy przechowywa¢ w suchych,zacienionych
pomieszczeniach,chronigc od zrodet ciepta i zaptonu.

Inne kolory moga by¢ dostepne w okreslonych panstwach,nalezy skonsultowac¢ si¢ z przedstawicielem International.

Informacje w tej karcie katalogowej nie mogg byc¢ uznawane za wyczerpujgce. Kazdy, kto bez uzyskania naszej wczes$niejszej pisemnej zgody stosuje
produkt w jakimkolwiek innym celu, niz $cisle okre$lony w danej karcie katalogowej, czyni to na wiasne ryzyko. Wszystkie nasze porady lub informacje
przekazane o produkcie (zaréwno w danej karcie katalogowej, jak tez w inny sposéb) sg prawidfowe zgodnie z naszg najlepszg posiadang wiedza, ale my
nie mozemy wszedzie kontrolowac jako$ci i stanu podfoza lub tez wielu czynnikéw majgcych wptyw na stosowanie i aplikacje produktu. Dlatego, jezeli my
nie zgodzimy sie wyraznie na pi$mie, nie mozemy przyjmowac zadnej odpowiedzialno$ci za cato$¢ wykonania lub (zgodnie z maksymalng rozciggto$ci
odpowiedzialno$ci wedtug prawa) za straty lub szkody wynikte z powodu stosowania produktu. Tym samym nie udzielamy zadnych gwarancji i nie
przyjmujemy zazalen, wypowiedzianych lub implikowanych, obowigzujgcych prawnie lub w inny sposéb, wliczajgc w to, bez ograniczen, kazda
implikowang gwarancje handlowg lub przystosowanie produktu do specyficznych celéw. Wszystkie dostarczane produkty i udzielane doradztwo
techniczne podlegajg naszym standardowym warunkom sprzedazy. Wy mozecie poprosic o kopie tych dokumentéw i doktadnie je przejrzeé. Informacje
zawarte w danej karcie katalogowej od czasu do czasu podlegajg zmianom w $wietle nowych doswiadczer i naszej polityki ciggtego udoskonalania
produktu. Odpowiedzialno$cig stosujacego produkt jest sprawdzenie przed uzyciem u lokalnego przedstawiciela, czy dane zawarte w tej karcie
katalogowej sg aktualne.

Techniczne karty katalogowe sg dostepne na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinny by¢
identyczne jak dany dokument. W przypadku jakichkolwiek rozbiezno$ci miedzy danym dokumentem a wersjg umieszczong na stronie internetowej
wazniejsza jest wersja na stronie internetowej.

Wszystkie znaki towarowe wymienione w tej publikacji sa wlasnoscia , lub sg zarejestrowane przez , firmy bedace w grupie
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