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Um produto epdxi bi-componente, pigmentado com aluminio com bom desempenho anticorrosivo.

Como um epoxi puro resistente a abraséo para limitado dano mecénico e subsequente corrosdo em pordes de

carga

Para uso em Obras Novas e Manutengao e Reparos.

Cor EHA702-Vermelho Aluminio, EHA703-Cinza aluminio

Semibrilho
EHA704

Acabamento/Brilho
Comp. B (Agente de cura)
Sélidos por Volume

Relacgdo de Mistura

Espessura Tipica de Filme

Rendimento Teérico
apropriados.

Método de Aplicagao
Ponto de Fulgor

Tempo de Indugédo

74% +2% (ISO 3233:1998)

3 volumes de Comp. A para 1 volume de Comp. B

125 micrometros seca (169 micrometros Umida)
5,92 m?/L a 125 micrometros EFS, considerar os fatores de perda

Pistola Airless, Trincha, Rolo
Comp. A 36°C; Comp. B 32°C; Mistura 34°C
N&o é necessario

Secagem 5°C 15°C 25°C 35°C
Secagem ao Toque [ISO 8h 6h 4h 2h
9117/3:2010]
Completa [ISO 9117-1:2009] 20 h 16 h 12h 6h
Vida Util 3h 25h 1.5h 45 min
Informagao sobre Repintura - vide limitagoes Temperatura do Substrato

5°C 15°C 25°C 35°C
Repintado com Min Max Max Min Max Min Max
Intergard 7020 20 h 3m 3m 12h 3m 6h 3m

239 g/L como fornecido (EPA Method 24’

177 g/kg da tinta liquida Diretiva EU sobre Emissdes de Solventes (Diretiva

do Conselho 1999/13/EC)

224 g/It Chinese National Standard GB23985
Os valores de VOC sao recomendados somente para orientagdo. Estes podem variar dependendo de fatores
como diferenca de cor e tolerancias normais de fabricagéo.
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Este produto possui as seguintes certificagdes, quando utilizado como parte de um esquema aprovado:

« Contato com Alimentos - Carregamento de Graos (NOHA)
» Contato com Alimentos - Atende FDA: Alimentos Secos

Consultar a International Paint para detalhes.

Consultar a International Paint sobre o sistema mais adequado para as superficies a serem protegidas.

Usar em conformidade com as "Worldwide Marine Specifications" padrao.

Todas as superficies a serem pintadas devem estar limpas, secas e livres de contaminantes.

Lavar com agua doce sob alta pressao ou simplesmente agua doce conforme apropriado e remover todo o 6leo ou
graxa, contaminantes solUveis e outras matérias estranhas em conformidade com SSPC-SP1 Limpeza com
Solvente.

OBRAS NOVAS

Conforme necessario, remover respingos de solda e esmerilhar corddes de solda e arestas e cantos vivos.
Corddes de solda e areas com shop primer danificado ou corroido devem ser limpas com jato abrasivo ao padréo
Sa2%: (ISO 8501-1:2007) ou tratadas com ferramentas mecanicas ao padrao Pt3 (JSRA SPSS:1984).

Shop primers aprovados e intactos devem estar limpos, secos e isentos de sais sollveis e outros contaminantes
superficiais.

Shop primers ndo aprovados deverdo ser totalmente removidos através de limpeza com jato abrasivo ao padréo
Sa2%: (ISO 8501-1:2007). Em alguns casos, jato ligeiro a um padréo visual da International Paint (p.ex. AS2 ou
AS3) pode ser aceitavel. Consulte seu representante da International Paint para recomendagées especificas.

REFORMA GERAL

Efetuar jato abrasivo ao grau Sa2 (1ISO 8501-1:2007), é necessario obter um perfil de 75um - 100pm. Caso ocorra
oxidagao entre o jateamento e a aplicagédo de Intergard 7020, a superficie deve ser novamente jateada ao padrao
visual especificado.Os defeitos superficiais revelados pelo processo de jateamento abrasivo devem ser
esmerilhados, preenchidos ou tratados da maneira apropriada.

Para aplicagdo em pordes de lastro, € necessario jateamento abrasivo no padrdao Sa2’: (ISO 8501-1:2007)

REPAROS/MANUTENGAO A BORDO - Ago exposto e areas corroidas:

Limpeza por jato abrasivo ao grau Sa2 (ISO 8501-1:2007). Caso tenha ocorrido oxidag&o entre o jateamento e a
aplicagdo de Intergard 7020, a superficie deve ser jateada novamente ao padréo visual especificado.

[produto] éaceitavel ovelap sobre a maioria dos sistemas de pintura envelhecidos. Tintas soltas devem ser
removidas até atingir regido com boa aderéncia e produto deve ser aplicado com overlap de 2-3 centimetros (uma
polegada) sobre a tinta antiga. A superficie da tinta antiga deve ser lixada.

Tintas Intactas:

Esse produto pode ser aplicado como demao geral sobre a maioria dos tipos de tinta, que deve estar pelo menos 3
meses envelhecida, lixamento pode ser necessario. E recomendado fazer uma pequena area de teste antes da
aplicagédo da deméo geral sobre alguns tipos genéricos de tinta. Consultar a International Paint sobre os tipos
genéricos de tinta aceitaveis e tipo de preparagao de superficie necessario.

E essencial um rigoroso controle da espessura, particularmente para repintura de tinta existente.

Poroes Alagaveis

Limpeza por jato abrasivo ao grau Sa2’: (ISO 8501-1:2007).Corddes de solda e areas com shop primer danificado
ou corroido devem ser limpas com jato abrasivo ao padrdo Sa2%; (ISO 8501-1:2007) ou tratadas com ferramentas
mecanicas ao padrédo Pt3 (JSRA SPSS:1984).

Consultar a International Paint para recomendagbes especificas.

Nota:

Ao utilizar Tintas Maritimas na América do Norte, os seguintes padroes de preparagao de superficie podem
ser empregados:

SSPC-SP10 em lugar de Sa2": (ISO 8501-1:2007)

SSPC-SP11 em lugar de Pt3 (JSRA SPSS:1984)
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APLICAGAO

Mistura Este material é fornecido em unidade com dois recipientes. Sempre misture a unidade completa nas proporgdes
fornecidas. Uma vez misturada, a unidade deve ser utilizada dentro do tempo de vida util especificado.
(1) Agitar a Base (Comp. A) com agitador mecanico.
(2) Adicionar todo o conteudo do Agente de Cura (Comp. B) a Base (Comp. A) e misturar completamente com
agitador mecanico.

Diluente International GTA220. Normalmente, ndo € necessario diluicdo. Consulte o representante local para
aconselhamento sobre aplicagdes em condigdes extremas. Nao diluir mais que o permitido pela legislagdo
ambiental local.

Pistola Airless Recomendada
Bicos 0,53-0,63 mm (21-25 thou).
Pressao total de saida do fluido no bico de pulverizagédo néo inferior 281 kg/cm? (4000 p.s.i.).

Pistola Convencional Aplicagéo com pistola convencional ndo é recomendada.

Trincha Aplicagéo a trincha é recomendada apenas para pequenas areas. Diversas demaos podem ser necessarias para
se atingir a espessura de filme especificada.

Rolo Aplicagéo a rolo é recomendada apenas para pequenas areas. Podem ser necessarias diversas demaos para se
atingir a espessura de filme especificada.

Solvente de Limpeza International GTA220/GTA822

Paradas e Limpeza Nao deixar o material permanecer nas mangueiras, pistolas ou equipamento de pulverizagédo. Lavar
completamente todo o equipamento com Solvente International GTA220/GTA822. Uma vez misturados os
componentes, as latas ndo devem mais ser lacradas e recomenda-se que, apds paradas prolongadas, o trabalho
recomece com componentes recém misturados.

Limpar todo o equipamento apds o uso com solvente International GTA220/GTA822. E boa pratica lavar
periodicamente o equipamento de pulverizagdo durante a jornada de trabalho. A frequéncia desta lavagem
dependera da quantidade de tinta aplicada, temperatura e tempo decorrido, inclusive paradas. Nao ultrapassar o
tempo de vida util. Todas as sobras de material e os vasilhames vazios devem ser descartados em conformidade
com a legislagao e regulamentos locais.

Solda No caso de ocorrerem operagdes de solda ou corte no metal pintado com este produto, havera emisséo de po e
fumacgas que irdo requerer o uso de equipamento de protecéo individual apropriado e sistemas de ventilagao e
exaustdo adequados no local. Na América do Norte seguir os procedimentos descritos na instrugédo "Safety in
Welding and Cutting" da ANSI/ASC Z49.1

SEGURANCA Todo o trabalho envolvendo a aplicagdo e uso deste produto deve ser executado em concordancia com
todas as regulamentagées nacionais relevantes sobre Satide, Seguranca e Meio Ambiente.

Antes de usar, obtenha, consulte e siga as informagées contidas na Ficha de Seguranga do produto
(FISPQ/MSDS). Leia e siga todas as notas de precaugdes contidas na Ficha de Seguranga, e nos rétulos do
produto. Caso nido compreenda totalmente os avisos e instrugdes, ou caso vocé nao possa atender-los
completamente, nao utilize este produto. Ventilagdo adequada e medidas de precaugdao devem ser
providenciadas durante a aplicagdo e secagem, para manter as concetragoes dos vapores de solvente
dentro do limite de seguranga e proteger contra material toxico ou perigos por deficiéncia de oxigénio.
Tome precaugdes para evitar contato com a pele e olhos (i.e. luvas, viseiras, mascara facial, creme protetor
etc.). As medidas de seguranca dependem dos métodos de aplicagdo e do ambiente de trabalho.
NUMEROS DE CONTATO PARA EMERGENCIAS:

EUA/Canada - Numero para Auxilio Médico 1-800-854-6813

Europa - Contatar (44) 191 4696111. Para auxilio Médico & Hospitalar apenas contatar (44) 207 6359191
China - Contatar (86) 532 83889090

Demais Paises - Contatar o Escritorio Regional
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No caso de aplicagéo por pulverizagdo em grandes areas, recomenda-se a aplicagdo de uma demao a trincha sobre
superficies rugosas ou com muitos "pites", para assegurar maxima penetragdo. A aplicacdo de deméaos de reforgo
(stripe coat) em superficies muito complexas é recomendada.

Obtém-se maximo desempenho quando Intergard 7020 é aplicado sobre ago jateado.

Intergard 7020 ira curar em temperaturas de até -5°C mas necessitara de um periodo de cura acima de 5°C para
atingir plenas propriedades mecanicas. Consulte a International Paint.

A pintura ird apresentar mudanga de cor superficial se imersa em agua do mar apés a aplicagao e cura em
temperaturas <10°C (50°F). Isto néo afeta as caracteristicas de desempenho do produto.

As informacgdes sobre repintura sao fornecidas apenas como orientagéo e estéo sujeitas a variagdes regionais,
dependendo das condigbes ambientais e climaticas locais. Consulte a International para recomendagdes
especificas.

Aplicar em boas condi¢des climaticas. A temperatura da superficie a ser pintada devera estar pelo menos a 3°C,
acima do ponto de orvalho. Para 6timas condigdes de aplicagéo a temperatura do material deve estar entre 21-27°
C antes da mistura e aplicagdo, a ndo ser que haja instrugdes especificas diversas. O material ndo misturado (em
vasilhames fechados) deve ser mantido em areas de armazenamento protegidas, conforme informagées descritas
na secao “ARMAZENAGEM” deste boletim técnico. Os dados técnicos e de aplicagdo deste Boletim Técnico foram
compilados como uma orientagéo genérica dos procedimentos de pintura e aplicagéo. Os resultados dos testes de
desempenho foram obtidos em Laboratério sob condigbes controladas e a International ndo garante que os
resultados dos testes mencionados aqui, ou de quaisquer outros testes, representem exatamente os resultados de
todos os ambientes encontrados em campo. Em termos de aplicagéo, fatores ambientais e de design podem variar
significantemente, portanto deve-se ter cuidado na selecéo, verificagdo da performace e utilizagao da tinta.

Na secgao de repintura, "Prol" = "Intervalo de Repintura Prolongado". Favor consultar a se¢éo "Defini¢gdes e
Abreviaturas" do "Guia de Pintura Maritima da International”, disponivel em nosso website na Internet.

Volume Total Comp. A Comp. B
Volume Embalagem Volume Embalagem
20 Litros 15 Litros 20 Litros 5 Litros 5 Litros

Consultar a International Paint sobre a disponibilidade de outros tamanhos de embalagens.

Volume Total Peso
20 Litros 29.72 Kg
Validade 9 meses a 25°C. Sujeito a inspegao posterior. Estocar em local seco, protegidos das

intempéries, calor e longe de fontes de ignigéo.

Consultar a International Paint.

A informagédo contida neste Boletim Técnico ndo deve ser tomada como definitiva; qualquer pessoa que utilize o produto para qualquer outra finalidade
além da especificamente recomendada neste Boletim Técnico, sem primeiro obter nossa confirmagéo por escrito sobre a adequacgéo do produto para o
fim pretendido, fa-lo por sua conta e risco. Todas as informagées fornecidas ou declaragbes prestadas sobre o produto (nesta ficha técnica ou de outra
forma) esta correto para o melhor de nosso conhecimento, mas ndo temos controle sobre a qualidade ou a condigdo do substracto ou muitos outros
fatores que afetam o uso e aplicagédo do produto. Portanto, a menos que concordemos especificamente por escrito em fazé-lo, nés ndo aceitamos
qualquer responsabilidade quanto ao desempenho do produto ou (sujeito ao limite maximo permitido por lei) qualquer perda ou dano resultante do uso do
produto . Vimos por este meio negar quaisquer garantias ou representagdes, expressas ou implicitas, por forga de lei ou de outra forma, incluindo, sem
limitag&o, qualquer garantia implicita de comercializagdo ou adequagao para um propésito particular. Todos os produtos e suporte técnico fornecidos
estdo sujeitos as condigbes de venda. Vocé podera pedir uma copia deste documento e revé-lo com cuidado. As informagées contidas nesta ficha técnica
esté sujeita a modificagdes ao longo do tempo, & luz da experiéncia e da nossa politica de desenvolvimento continuo. E responsabilidade do usuério
verificar junto ao representante local da International Paint, que este Boletim Técnico esta atualizado antes da utilizagdo do produto.

Esta ficha técnica esta disponivel no nosso site em www.international-marine.com ou www .international-pc.com, e deve ser o mesmo que o presente
documento. Caso haja alguma discrepancia entre este documento ea versdo da Ficha Técnica que aparece no site, neste caso, a versdo no site tera
precedéncia.

Todas as marcas registradas mencionadas neste documento séo de propriedade ou licenciadas, de empresas do Grupo
AkzoNobel.
© AkzoNobel, 2016

www.international-marine.com
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