Interline 624 5International.

Fenolik Epoksi

URUN TANIMI Acik renkli,solventsiz, Katransiz,iki komponentli fenolik epoksi kargo tank boyasi

KULLANIM AMACI Yuksek performans, boya sistemi yakit tanklari, Kompanse tanki, CHT, balast tanklari ve Ugak gemilerinin ugus
glvertesi altinda kalan guverte alti alanlar igin Uygulama sirasinda incelemeye yardimci olmasi amaci ile buff
astarda (THA626) optik olarak aktif pigmentler mevcuttur.

Yeni ingaada veya bakim ve tamirde kullanilir.

URUN BILGISI Renk THAG26-Buff Astar, THA625-Gri Ustkat, THA623-Beyaz Ustkat

Sonlama/Sonkat Parlak

Part B (Kiirleme) THAB27

Hacimce Kati Madde Orani 95% 2% (1SO 3233:1998)

Karigim orani 4 hacim Part A'ya, 1 hacim Part B

Tipik film kalinhg: Astar - 150 mikron kuru (158 mikron islak)

Ustkat - 250 mikron kuru (263 mikron islak)
Teorik Kaplama Alani Astar - 150 mikron kuruda 6,3 m?/lt
Ustkat- 250 mikron kuruda 3,8 (m?#It). Kayip oranlarini g6z éniinde tutunuz.

uygulama sekli Cok beslemeli havasiz sprey, Havasiz Sprey, Fir¢a, Rulo

Parlama noktasi Part A 83°C; Part B 110°C; Karisik 83°C

indiiksiyon zamani Gerekli Degil

Kuruma Bilgileri 10°C 25°C 35°C

Dokunma Kurumasi [ISO 18 Saat 5 Saat 3 Saat
9117/3:2010]

Sert Kuruma [ISO 9117-1:2009] 40 Saat 16 Saat 6 Saat

Kap Omrii 50 Dakika 30 Dakika 15 Dakika

Not Sadece bilgi icin 10°C derece sicaklikta kap 6mri. Uygulamadan 6nce ki tavsiye edilen karismig

boya sicaklik en az 25°C derecedir. Sayfa 2 deki karistirma bilgilerinede bakiniz.

Kat arasi kaplama bilgisi- sinirlamalara Yiizey sicakhgi

bakiniz 10°C 25°C 35°C

ile kaplanmig Asgari  Azami  Asgari Azami Asgari Azami

Interline 624 40 Saat 21 Gin 18 Saat 21Gin 8Saat 21Gin

Interline 624 40 Saat 7Gun 18Saat 7Gun 8Saat 7 Gun

Diger

Not Yukaridaki tekrar boyanma sureleri ile ilgili verinin ilk satiri alttaki boyanin  kurumasi sirasinda UV

1IsiIgina maruz kalmadigi ve ikinci satir ise alttaki boyanin kurumasi sirasinda UV 1s1§ina maruz
kaldigi durumlari gésterir.

DUZENLEME BILGISI Ugucu Organik Madde Miktari 98 g/It temin edildigi tizere (EPA Method 24)
(UOMM)
UOMM degerleri tektir ve bilgi amach verilmistir. Renk ve uretimdeki toleranslarindan dolayi degisiklik
gosterebilir.
Mil spek MIL-PRF-23236C, Type VI, Class 5, 7, 13 & 19, Grade C
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Korunacak yulzeyler igin en iyi sistem uyumu igin Internationnal Paint temsilcisine basvurun.
Kargo tankalarinda kullanildigi zaman, Interline 624, kargo tanki uygulama prosedurine basvurun.
Balast tankalrinda kullanildigi zaman, Interline 624, balast tank uygulama proseduriine bagvurun.

Dunya gapindaki standart denizcilik spesifikasyonlari dogrultsunda kullanin.

Kaplanacak yuizeyler temiz,kuru olmal ve tim kirleticilerden arindiriimall.

Uygun olarak, yiksek basincli temiz suyla veya temiz suyla yikayin, tim gresi, yagi, ¢dzubilen kirleticileri ve diger
yabanci maddeleri SSPC-SP1’e gore, solvent ile temizleyin.

YENI INSAA / ANA TAMIRAT

Sa2'; (ISO 8501-1:2007) standardina gore asindirici raspa temizligi. Eer raspa ile Interline 624'nin uygulamasi
arasinda oksidasyon meydana gelmis ise, yuzey belirtilen gorsel standartlara gore tekrar raspalanmali. Yuzey
kusurlari, raspa temizlik sureci ile agiga ¢ikacaktir, dévilmelidir, doldurulmalidir, veya, uygun bigime davranmis
olmalidir.

Zorunlu olundudu yerde, kaynak sigraklarini ¢ikartin ve kaynak dikislerini ve keskin kdseleri yumusatin.

Kaynak ve hasarli alanlar Sa2'2 (ISO 8501-1:2007) standardina gore raspa temizlenmeli veya Pt3 (JSRA
SPSS:1984) standardina gére motorlu aletlenmeli.

Tum 6n imalat astarlari igin ylizey Sa2%: (ISO 8501-1:2007) standardina gére raspa temizlenmeli.

50-100 mikron kesin, agili ylizey profili tavsiye edilir.

TAMIR
International Paint'e bagvurun.

NOT

Kuzey Amerika'da denizcilik kosullarinda kullaniimasi igin, asagidaki yiizey hazirlik standartlar kullanilabilir.
Sa2': (ISO 8501-1:2007) yerine SSPC-SP10.

Pt3 yerine SSPC-SP11 kullanilir.

UYGULAMADAN EVVEL URUNLERIN KARISTIRILMASI

Tek Beslemeli

Malzemeler iki kapta bir Unite olarak temin edilir. Temin edilen bir tam Uniteyi karistirin.Boya karistirildiktan sonra kap
Omru limitleri icinde kullaniimahdir.

(1) Karistirmdan 6nce A Kismi ve B Kisminin sicakliklari en fazla 20-25°C (68-77°F) derece olmalidir. daha yuksek
komponent sicakliklari Grintin kap dmrinl azalticaktir. Eger iki komponentinde sicakhidi 30°C (86°F) dereceyi asmis
ise, coklu komponent sprey donanimi kullaniimasi tavsiye edilir.

(2) Motorlu kanistirici ile bazi (A Kismi) karistirn. (3) karistiric ile Sertlestirici kismini (B Kismi) karistirin. (4)
Sertlestirici kismi (B kismi) ile Bazinin (A Kismini) timuyle birlestirn ve motorlu karistirici ile iyice karistirin. (5) hizi
ve belirtilen kap 6mru ile kullanin.

Coklu Besleme

(1) Baz (A Kismi) ile Sertlestirici (B Kismi) uygulamadan énce karistiriimaz

(2) Baz (A Kismi) havasiz sprey Unitesinin icinde dolastiriimali, i¢ hat isitici ile 30-40°C (86-104°F) dereceye ulasana
dek 1sitiimali.

(3) Sertlestirici (B Kismi) en az 20°C (68°F) derece olmali.

Interline 624 ILE KAPLANMIS METALLER USTUNDE KAYNAK VEYA ATES KESME

Bu uruinle kaplanmis metalin Ustiinde kaynak veya ates kesmesi yapilmasinda, uygun kisisel koruma donanimi ve
yeterli lokal egzoz havalandirmasi gerektiren toz ve gazlar gikarilacaktir. Kuzey Amerikada ayni sekilde ANSI/ASC
Z49.1 "Kaynak ve Kesmede Guvenlik" talimatnamesi dogrultusunda yapin.
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UYGULAMA

Karigtirma Karistirma bilgileri igin litfen sayfa 2 ye bakiniz.

Tiner inceltme yapmayin.

Havasiz Sprey Sprey tabanca kullanma basincinin, pompadan maksimum ¢ikis basincindan daha fazla olmasina dikkat edin.
Tek Beslemeli
-Meme ¢api 0,013"-0,019" (330-483 mikron). Kiiglik meme ¢apl, astarda daha iyi film kalinhigi kontrolQ verir.
-Meme ucundan g¢ikan sivinin basinci 5000 psi (352 kg/cm?)'den az olmamalidir.
Pompa orani en az 70:1
Hat ici i1siticisinin mimkin oldugunca pompa ¢ikisina yakin kurulmasi tavsiye edilir. Bu hortum boyunca malzeme
akisini artiracak ve boyanin uzatmali boya tabancasindan ¢ikisini kolaylastiracaktir. Isitici tabancay: 28-32°C
derecede tutacak sicakliga ayarlanmalidir. I¢ hat i1siticisin gok yiiksek sicakliklarina ayarlamayin.
Hortum boyunun kisa tutulmasi ve 46metreyi gegmemesi tavsiye edilir. En iyi sonuglar 3/8" (9,5 mm)ID boya
hortumu ve %4"(6,4 mm) ID kamgi ile alinmigtir.
Coklu Besleme
-Meme ucundan g¢ikan sivinin basinci 3500 psi ( 246 kg/cm?)'den az olmamalidir.
- Baz A Kismi sprey unitesinda devir daim olmali, hat i¢i 1sitici kullanilarak 30-40°C (86-104°F) dereceye kadar
isitilmahdir.
Sertlestirici en az 20°C derece olmali.
-Meme ¢api 0,013"-0,019" (330-483 mikron). Kliglik meme ¢apl, astarda daha iyi film kalinligi kontrolu verir.
Karisim boyasi hattt miimkiin oldugunca kisa tutulmali.
Coklu bilesen spreyi kullanildigi zaman oranl tnitede her 2 malzemenin de uygun sekilde beslenmesine 6zen
g0sterin. Besleyici pompalar kullanilacaksa, bunlar A Kismi ve B Kismi dogru oranda karigiminin saglanmasi igin
dikkatlice ayarlanmali ve hatlarda sisme ve yigiimalara misade edilmemelidir. Pompa ayarlarinin yanhs yapilmasi
boyanin yanhs oranda karismasina sebep olacak ve boyanin mekanik ézelliklerine ters etki yaparak yavas
kiirlenme, ¢atlama veya boyanin kirlsmasina sebep olabilecektir.

Konvansiyonel sprey Konvansiyonel sprey ile uygulama tavsiye edilmez.

Tabancasi

Firga Firca ile uygulama sadece kuguk alanlar igin tavsiye edilir.

Rulo Rulo ile uygulama sadece kucuk alanlar icin tavsiye edilir.

Temizleyici International GTA822/GTA415

ise ara verme ve temizlik Boyalarin hortum, tabanca veya sprey teghizatinda kalmasina izin vermeyiniz. Tim techizatlari International
GTA822/GTA415 ile iyice yikayiniz. Malzemeler bir kez karistirildiginda tenekede saklanmamali ve uzun sireli
duraklamalardan sonra yeni boya karigimi
Tum techizat kullanimdan sonra International GTA822/GTA415 ile temizlenmeli. Sprey techizatlarini calisma giin
boyuca periyodik olarak yikanmasi iyi calismasini saglar. Temizligin siklidi, spreyin kullanimina, sicakliga,
gecikmeler dahil gegen zamana baghdir
Coklu bilesenlerli uygulamalar icin, 10 dakikadan fazla is durmalarinda statik hat mikseri, boya hortumu ve
tabancanin yikanmasi 6nemlidir.

Kaynak Kaynak bilgisi i¢in lUtfen sayfa 2 ye bakiniz.

GUVENLIK Tum calismalar uygulamalar dahil ve bu uriiniin kullanimi ilgili tim ulusal Saglik, Giivenlik & Gevre standart

kanunlari ile uyumlu uygulanmali.

Kullanmadan 6nce,saglik ve giivenlik bilgisi igeren bu iiriin icin Malzeme Giivenlik Bilgi Foyiinii elde
edilnilmeli, bagvurulmali ve takip edilmeli. Malzeme Giivenlik Bilgi Foyiindeki ve kap etiketlerindeki tiim 6n
uyarilari okuyun ve takip edin. Eger bu uyarilar ve talimatnameleri tamaniyla anlasilmamis ise, veya Eger
bunlara tam anlamiyla uyulmaz ise, bu iiriinii kulanmayin. solvent buhar konsantrasyonun giivenli
sinirlarda tutmak ve toksikler veya eksik oksijen tehlikesinden korumasi igin uygulama ve kuruma sirasinda
diizgiin havalandirma ve koruma tedbirleri saglanmalidir. Deri ve g6z temasindan sakinilmasi igin 6nlemler
alinmali (6r. eldiven, gozliik, yiiz maksesi, bariyer kremleri vb.). esas giivenlik tedbirleri, uygulama
metodlarina ve ¢alisma gevresine baghdir.

ACIL TEMAS NUMARALARI:

ABD/Kanada - Tibbi Danigman numarasi 1-800-854-68 13

Avrupa - iletigim (44) 191 4696111. Sadece Doktor & hastaneye danisiimak igin (44) 207 6359191

bolgesel ofisle temasa geg.
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SINIRLAMALAR Cevre sicakligi 25°C derece altinda boya hatlar gegiktirilmeli.
Bu Urlin 10°C derece altinda yeterince sertlesmicektir.
Kuruma ve ustboya araliklari, tank konfigurasyon ve havalandirma oranlari gibi farkli yer faktorlerine gore
degisecektir.
Boya bitimi ile balast yuklemesi arasindaki gereken muddet icin International Paint'e bagvurun.
Ust boya bilgileri sadece rehber olmasi icin verilir ve lokal iklim ve gevre kosullarina bagh bdlgesel degisimler soz
konusudur. Ozel tavsiyeler igin International Paint temsilcinize bagvurun.
lyi havalarda uygulayin. Yiizey sicaklii giglenme noktasindan en az 3°C derece Ustiinde olmalidir. Optimum
uygulama 6zelliklerini yakalayabimek igin malzemeyi karigtirmadan ve uygulamadan énce 20-25°C (68-77°F)
dereceye getirin. Karistirilmamis malzeme (kaplari agcilmamis) Griin bilgi foylerinde belirtiligi gibi uygun kosullarda
saklanmalidir. Burada verilen bilgiler uygulamaya yonelik genel bilgilendirme amaciyla verilmistir. Test performans
sonuglari kontrollu laboratuar ortaminda bulunmustur ve International Paint, sonuglarin gergek kosullarda ortaya
cikabilecek sonuglar oldugunu idda edmez. Uygulama, gevre, tasarim faktorleri degiskendir ve tim bu 6zellikler boya
performansini etkilemektedir.
UNITE BOYUTU Unite Boyutu Part A Part B
Hacim Paket Hacim Paket
5 US galon 4 US galon 5 US galon 1 US galon 1 US galon
Diger unite boyutlari icin International Paint'e bagvurunuz.
UNITE GONDERI AGIRLIGI Unite Boyutu Unite Agirhgi
5 US galon 60 Ib
DEPOLAMA Raf Omrii Part A - Uretimden itibaren 25°C dereceye kadar en az 18 ay. 25°C dereceden yukaridaki
sicaklarda uzun sureli saklamasi trtiniin sprey 6zelliklerinde diistise neden olabilir.
Part B - 25°C derece en az 18 ay
DUNYA GAPINDA International Paint'e bagvurun.
ULASABILME
ONEMLIi NOT Bu bilgi foylindeki ifadeler yalnizca tavsiye amaglidir ve yer alan bilgiler ayrintili sekilde bir amaca yonelik verilmeyi amaglanmamistir; Griini burda

ozellikle belirtilen amaglarin disinda uygulayacak kisi, tarafimizdan istenilen ise uygunlugunu belirten herhangi bir yazli onay belgesi almamasi
durumunda uygulamadan dogacak risklerden kendisi sorumludur. Verilen tiim tavsiyeler veya ifadeler (Bu uriin féyiinde veya baska bir yerde) tarafimizin
yaptigi galismalar ile dogrulanmistir ancak yiizeyin kondisyon kalitesi veya uygulamay: etkileyecek bir cok diger etken Gizerinde kontrolimiiz
bulunmamaktadir. Dolayisiyla, yazili olarak belitmedigimiz siirece, Urlinin performansindan veya (kanunlarin elverdigi élgtide) kayip veya hasarla ilgili
olarak herhangi bir ylikiimliliik Gstlenilmemektedir. Agik veya zimmi feragatler dahil kanunlar dahilinde burada herhangi bir garanti taahhiit
edilmemektedir. Tedarik edilen tiim Uriinler ve sadlanan teknik tavsiyeler Standart Satis Sartlarimiza tabiidir. Bu dékiimani talep etmeli ve gézden
gegcirmelisiniz. Bu bilgi féytinde temin edilen bilgiler, sirekli gelistirme politikalarimiz 1s1§inda zaman zaman degisiklige tabii olabilmektedir. Uygulama
oncesinde bu Uriin bilgi féylinde verilen bilgilerin glincelligini yerel temsilciden kontrol etmesi kullanicinin sorumlulugundadir.

Bu Uriin bilgi foyiine, www.international-marine.com veya www.international-pc.com, internet sitelerimizden ulasabilirsiniz; ve eger burdaki bilgi foyu ile
web sayfamizda yayinlanan urin bilgi foyu arasinda fark olmasi durumunda web sayfamizda bulunan giincel trin bilgi féyini dikkate aliniz.

Bu yayinda adi gegen tiim ticari markalar Akzo Nobel'e aittir veya Akzo Nobel'e lisanshdir.

© AkzoNobel, 2016
www.international-marine.com
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